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Sammandrag:

Syftet med avhandlingen ar att studera utmaningarna och mojligheterna med
textiltervinningen med tyngdpunkten pa insamlingen och sorteringen samt hur
utmaningarna kan 6verkommas. Amnet ar aktuellt, eftersom det idag inte finns ett
omfattande system for textilatervinningen i Finland och textilinsamlingen enligt EU
maste borja senast ar 2025. I Finland borjar insamlingen enligt planen mojligen redan
ar 2023, vilket innebar att ett system for textilatervinningen fore det maste byggas

upp.

Textilavfall dr ett vixande problem som orsakas av linedrt tdnkesitt genom
anvandningen av naturresurser. Textilatervinningen ar betydligt mindre utvecklad &n
atervinningen av annat material i kommunalt avfall. Avhandlingens teoretiska
ramverk bestdr av textildtervinning, regulativa atgirder som péaverkar
textilatervinningen, teori om koncept som relaterar sig till slutna system som
inkluderar cirkular ekonomi, kretsloppstdnkande och omviand logistik samt teori om
press pa forandring. Metoden i avhandlingen ar kvalitativ, dar data samlas in genom
semi-strukturerade intervjuer med olika intressenter relaterat till textilatervinningen,
bestdende framst av aktorer i det omvanda flodet av textilatervinningen samt aktorer
inom forskning och utveckling.

Avhandlingens resultat indikerar att de frimsta utmaningarna med insamlingen och
sorteringen av textiler har att gora med materialets kinslighet och kvalitet,
sorteringskostnader samt slutanvindningen av materialet. En annan betydlig
utmaning ar kommunikationen till konsumenterna om sorteringsanvisningar.
Utmaningarna kan tacklas genom ratt sorts kommunikation, samarbete mellan
aktérerna samt genom langsiktigt utvecklingsarbete och genom teknologins
utveckling vid effektiviseringen. Mojligheterna med textilatervinningen kommer att
forbattras da attityderna blir positivare och da atervinningsprocesserna utvecklas.
Anviandningen av dtervunna material kunde 6kas genom lagstiftning som stod eller
beskattning. Darmed visade resultaten att utmaningarna bor 16sas for att det ska leda
till battre majligheter inom textilatervinningen.

Nyckelord: Avfallshantering, avfallssortering, textilatervinning, omvind
logistik, kretsloppstinkande, textilsortering, textilinsamling
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1 INLEDNING

Textilbranschen ar en av de mest fororenande branscherna (Wong et al. 2012). Den allt
snabbare forbrukningen av naturresurser och den 6kande méangden produkter som inte
anvands till slut, orsakar foérorening och brist pa naturresurser (Sarkis och Dou 2017).
Klart ar att den nuvarande linedra modellen ar ohallbar, vilken har utvecklats till slit-
och-slang-mentaliteten. Foretag gor vinst pa produkter som inte utnyttjas pa nytt efter
anvandning och pa att konsumenten koper nya massproducerade produkter istallet for
att anvianda de gamla. (Franco 2017) Problemen ar méanga inom textilbranschen och
Niinimaki och Hassi (2011) havdar att det maste utan tvekan ske flera stora forandringar
for att uppna en storre grad av héllbarhet, men enligt Piribauer och Bartl (2019) ar ett
satt att minska behovet for att producera nya textiler att atervinna materialen och halla
de redan tillverkade naturresurserna i cirkulation. Textildtervinningen ar dnd& dnnu i
borjan av sin utveckling jamfort med atervinningen av andra material i
kommunalavfallet. EU kraver att alla medlemslander borjar samla in textiler separat
senast ar 2025 (Europeiska kommissionen 2018), vilket medfor att medlemslanderna
maste borja etablera system for textilatervinning. I Finland kan insamlingen av
textilavfall borja redan ar 2023 beroende pa den nya avfallsplanen som inte dnnu idag ar
publicerad. (Miljoministeriet 2017) Genom &tervinningen av textiler kan en bdittre
atervinningsgrad uppnis av kommunalt avfall (Hinkka et al. 2018) och dven andra
héllbarhetsméal kan uppnds som att minska koldioxidutslapp och anviandningen av

naturresurser (Woolridge et al 2006).

Overgéngen fran att kldder och textiler varit ett behov for méinniskan till ett skapat behov
har lett till allt farre anvindningsganger och kortare livscykler for textilerna (Piribauer
och Bartl 2019). Snabbmodet har lett till att allt storre mangder av textilerna blir avfall,
fastdan de kunde utnyttjas till exempel genom dteranvandning eller atervinning. Bara pa
nagra artionden har konsumtionstakten okat drastiskt, vilket har lett till sloseri pa
naturresurser som i sin tur har kravts mangder av vid textilproduktionen. (Ekstrom och
Salomonsson 2014) Eftersom klader ar ett grundbehov har det lange funnits ett system
for ateranviandning av Kkliader, vilket dven primart ska fokuseras pa ur
héllbarhetsperspektiv. Alla textiler som inte lingre anvands lampar sig dnda inte for
ateranvandning. Darfor kravs utveckling av andra metoder, sa som atervinning, for att
haélla naturresurserna i cirkulation. (Piribauer och Bartl 2019) Textilindustrin bestar idag
av globala linedra forsorjningskedjor som inte alls eller vildigt lite inkluderar cirkulart
tdnkande. I nuldget produceras nistan tre ganger sa mycket textiler som ar 1975 och

dartill ar 60 procent av de som idag produceras ar syntetiska. (EEA 2019)



I det existerande systemet for  ateranvinda  klidder tavlar  olika
valgorenhetsorganisationer med varandra. En stor del av textilerna som ar ur bruk ar
dock i sa daligt skick att de inte langre lampar sig for ateranvandning och darfor finns
det ett stort behov att utveckla ett dtervinningssystem for textiler. (Hinkka et al. 2018)
Ar 2012 hamnade 20 procent av det som vilgorenhetsorganisationerna samlat in till
avfall (Dahlbo et al. 2017). En stor del av kldder som géar att ateranvianda transporteras
av frivilligorganisationer till utvecklingslander, men detta har pa senare tid borjat
ifragasittas etiskt (Norris 2015). Bland annat lider den lokala textilmarknaden av
kladerna som importeras eftersom den inte kan tidvla med de importerade kladerna
(Piribauer och Bartl 2019). Dessutom inverkar det att en stor del av att utvecklade lander
till slut 6verfor textilavfallsproblemen till utvecklingslander, vilket forvarrar deras redan

existerande miljo- och avfallsproblem (Fontell och Heikkila 2017).

1.1 Problemomrade

Drivkraften for att utveckla ett dtervinningssystem for textiler i Finland kom fréan EU:s
krav att ordna separat insamling fran och med 2025, men &ven flera foretag ar
intresserade av att anvianda atervunna textiler. Telaketju-projektet som bl.a. VTT, Turku
AMK och Sydvistra Finlands Avfallsservice (LSJH) tar del av, undersoker bland annat
processerna for atervinningen, vad som kan tillverkas av de olika materialen, samt vad
som kravs for att utveckla ett atervinningssystem for textiler. LSJH utvecklar en facilitet
for sortering och foradling av textiler och faciliteten ska enligt planerna tas i bruk
sommaren 2020. (Heikkild 2019) I framtiden ar det meningen att textilavfall fran hela
Finland ska sorteras och foradlas pa denna facilitet (LSJH u.a.a.) och mdéjligen dven
kommunalt och privat insamlat material fran andra nordiska lander (Halme 2020). Just
nu finns det inte en tillracklig infrastruktur i Finland for att hantera allt textilflode, vilket
enligt Fontell och Heikkila (2017) kraver en akut utveckling av insamlings- och

sorteringssystem.

Textilatervinningen ar i en stor fas av forandring, dar en 16sning méste hittas till att mer
textiler skall héllas i cirkulation, istillet for att naturresurserna som redan producerats
skulle bli outnyttjade. Idag finns det inte ett heltackande system for textilatervinningen
i Finland, vilket innebar att det maste utvecklas mojligen redan fram till &r 2023 men
anda senast ar 2025. Enligt Sandin och Peters (2018) finns det ett behov att underscka
mer insamlingen och sorteringen av textiler. Darmed bidrar avhandlingen till detta gap
i litteraturen gillande logistiska aspekterna inom textilatervinningen. Eftersom

textilatervinningen dnnu ar i borjan av utvecklingen, ar det ett valdigt aktuellt och viktigt



amne att undersoka. Det ar en stor forandring, som utgor utmaningar men som aven

kommer att medfora majligheter till foretag som anvander materialen i sina produkter.

1.2 Syfte

Avhandlingens syfte ar att fa en 6versikt av utmaningarna som kan komma fram gallande
inférandet av det nya kravet med att insamlingen av textilavfall méste paborjas senast ar
2025, men i Finland enligt planen redan frdn och med ar 2023. Tyngdpunkten i
avhandlingen ligger pa att studera utmaningarna med uppbyggandet av systemet samt
vid de logistiska aktiviteterna insamling och sortering av textilavfall i textilernas
returflode. Dessutom undersoks hur utmaningarna kan overkommas. Avhandlingen
soker dven losningar till att se mojligheter i textilavfallet. Detta inkluderar hur

anviandningen av de atervunna materialen kunde okas.

1.3 Forskningsfragor

Avhandlingens forskningsfragor som dmnas besvaras for att uppnad undersokningens
syfte ar foljande:

1. Vilka utmaningar kan uppkomma gillande insamlingen och sorteringen av
textilavfall i Finland?

2. Hur kan utmaningarna med insamlingen och sorteringen losas?
3. Hur kan textilavfall ses mer som en mojlighet?

1.4 Avgriansningar

Arbetet avgransas till insamlingen och sorteringen vid avfallshanteringen av textiler i
sodra Finland. Textilernas forsorjningskedjor ar dock oftast globala och dirmed kommer
aven bredare aspekter fram i resultaten. Fokus ligger pd materialdtervinningen av
textiler, eftersom det antagligen ar diar som en av de stora forandringarna kommer att
ske. Ett tecken pa detta dr att det redan genom frivilligorganisationer finns ett ratt sa
fungerande system for &teranvindning av klader. Eftersom &teranvindning och
atervinning finns i samma system, kommer ateranvindning oundvikligen att behandlas
till en viss del i denna avhandling, trots att tyngdpunkten ligger pa
materialatervinningen. Fokus i avhandlingen ligger pa uttjanta (eng. end-of-life) textiler
eftersom de textilerna inte i nuldget utnyttjas och borde dtervinnas. Dessutom fokuseras
avhandlingen till post-consumer textiler, eftersom de kan anses vara den viktigaste typen

av textilavfall da konsumenttextiler samlas in.



1.5 Metod

I avhandlingen samlas primardata in genom kvalitativa semi-strukturerade intervjuer,
dar foljande parter intervjuas: experter som forskat inom textildtervinning,
representanter inom omradet insamling och sortering, samt representanter fran foretag
som i nuldget anviander eller mojligen kommer att anvianda atervunnet material i sina
produkter. Det insamlade materialet analyseras genom att identifiera dimensioner for
att uppna syftet att ta reda pa utmaningarna med insamlingen och sorteringen, hur dessa

utmaningar kan losas samt hur detta kan ses som en majlighet.

1.6 Begreppsdefinitioner

Nedan presenteras definitioner pa begrepp som ar relevanta for avhandlingen, for att

tydliggora betydelsen av dem och for att undvika missuppfattningar.

Atervinning: genom en process omvandla avfallet till en &tervunnen ravara for att

tillverka nagot nytt av ravaran (Grant et al. 2017)

Ateranviindning: “anvindning av en produkt pa nytt till ett liknande indamal som det

avsetts fran borjan” (Rogers och Tibben-Lembke 1999:262)

Omvind logistik: (eng. reverse logistics) materialflodet som gar fran konsumenten till
producenten i motsatt riktning dn det framéatriktade materialflodet, dar bland annat

atervinning inkluderas (Grant et al. 2017)

Kretsloppstinkande: (eng. closed-loop supply chain) kombinationen av det
framatriktade flodet och det omvinda flodet sa att de tillsammans formar ett kretslopp

(Grant et al. 2017)

Avfallshierarki: prioritetsordningen i lagstiftningen for behandling av avfall:
forebyggande, &teranvindning, atervinning, annat utnyttjande, bortskaffning

(Europeiska kommissionen 2008/98/EC, Finlex 646/2011)

Pre-consumer avfall: avfall som uppkommit fore konsumenten anvant produkten,

exempelvis vid produktionen som overloppsmaterial (Heikkila et al. 2019)

Post-consumer avfall: avfall som uppkommit efter att konsumenten anvint

produkten (Heikkili et al. 2019)



End-of-life textiler: sddana textiler som anvints till slutet av sin livscykel (Guide och

Van Wassenhove 2009)

End-of-use textiler: sidana textiler vars anviandning avslutats av ndgon orsak (Guide

och Van Wassenhove 2009)

1.7 Avhandlingens struktur

Avhandlingen byggs upp enligt foljande struktur, illustrerat i figur 1 nedan, dar arbetet
borjat med introduktionen till dmnet och problemomridet samt syftet med
avhandlingen. Teoridelarna, dar textilatervinning och koncept relaterat till slutna
system, formar de tva huvuddelarna i den teoretiska referensramen. Sedan diskuteras
metoder, varefter resultatet presenteras och till slut konkluderas avhandlingen genom
besvarandet av forskningsfragorna samt diskussion om avhandlingens tillforlitlighet,

bidrag och forslag till fortsatt forskning.

*Problemomrade
Intro- | «Svfte
duktion yit )
N
+Textilatervinning

Teori | *Mot slutna system

«Kvalitativ
Metod | *Semi-strukturerade intervjuer

Rexyl- | *Utmaningar och mojligheter med textildtervinningen
tat )

«Sammanfattning av resultaten och slutsatser

Slut- | «Avhandlingens tillforlitlighet och forslag till fortsatt forskning
satser )

Figur 1 Avhandlingens struktur



2 TEXTILATERVINNING

I detta teorikapitel behandlas litteratur om atervinningen av textiler samt lagstiftning
som beror atervinningen av textiler. Dessutom behandlas teori om press pa fordndring,
eftersom teorin forklarar varifrdn trycket att utveckla retursystem kommer ur
litteraturens synvinkel. For att utreda bakgrunden inom dmnet tacker
litteraturgenomgangen i detta teorikapitel foljande omraden: textilproduktion,
atervinningsprocessen, allmanna utmaningar och forutsattningar inom textilatervinning

samt vad situationen ar i Finland gallande utvecklandet av ett textilatervinningssystem.

Ar 2012 producerades i Finland 71 300 ton textilavfall, varav 23 procent ateranvindes
via vilgorenhetsorganisationer, antingen genom ateranviandning eller dtervinning i
Finland eller utomlands. Sammanlagt 1,15 miljoner kg av textilerna utnyttjades genom
tervinning. De resterande 77 procent av textilavfallet blev direkt blandavfall. Ar 2016
introducerades ett forbud mot att deponera bland annat textilavfall pa
avstjalpningsplatser i Finland och darmed har blandavfallet som textilavfall 4r en del av
istallet borjat utnyttjas som energi. Valgorenhetsorganisationerna, som ar en viktig aktor
vid insamlingen av textiler, exporterade 50 procent av de insamlade textilerna ar 2012.
Problemet med exporteringen ar att man inte vet exakt var textilerna direfter hamnar. 6
procent av det insamlade materialet skickades till atervinning och 23 procent av det

insamlade materialet blev avfall. (Dahlbo et al. 2015)

Enligt Samkommunen Helsingfors miljotjanster bestod ar 2018 sammanlagt 5,77
procent av invanarnas blandanfall av textiler och skodon. Detta dr en méngd pa 9,05 kg
per invanare. Textilernas och skodonens andel av blandavfallet ar relativt liten, om man
jamfor med andra material. Andelen har inte 6kat drastiskt sedan 2015, eftersom

blandavfallet da inneholl 8,9 kg textiler och skodon per invanare. (HRM 2019)

Textilavfall kommer béde fran produktionens sidofloden vilket brukar bendmnas som
avfall som uppkommit fore konsumenten (eng. pre-consumer waste) och frén
konsumenterna som inte anviander textilerna langre vilket brukar bendmnas som avfall

som uppkommit efter konsumenten (eng. post-consumer waste) (Hawley 2006).

2.1 Textilproduktionen

Ar 2017 producerades 7,4 kg textiler per person i Europa, medan en europé i medeltal
konsumerade 26 kg textiler. Storsta delen av textilerna som konsumerades importerades

fran icke EU-lander, for det mesta fran Asien. Trenden ar att konsumenterna i Europa



spenderar mindre pengar pa klader men koper storre mangder an tidigare. Snabbmodet
gor att konsumtionstakten okar samtidigt som textilernas livscykel blir allt kortare. (EEA

2019)

Textiler tillverkas oftast av fibrer, som i sin tur kan tillverkas av flera olika slags material.
Fibrer kan delas in i tva huvudgrupper: fibrer tillverkade av naturliga material och fibrer
tillverkade av konstgjorda material. Naturliga fibrer kan tillverkas bade av vegetabiliska
och animaliska material. (Letcher och Vallero 2011) Vegetabiliska material ar exempelvis
bomull och hampa och animaliska material 4r exempelvis ull (Piribauer och Bartl 2019).
Inom textilproduktionen adr bomull den mest anvidnda av naturliga fibrer. Av de
konstgjorda fibrerna kan de organiska delas in i naturliga och syntetiska polymerer, dar
de naturliga ofta produceras av cellulosa och de syntetiska av mineralolja. (Letcher och
Vallero 2011) Konstgjorda fibrer kan diarmed aven tillverkas av naturliga material,
eftersom konstgjort material hanvisar till tillverkningsmetoden (Piribauer och Bartl
2019). Figur 2 illustrerar simplifierat indelningen av olika fibertyper och ger en antydan
av olika textilsorters mangfald (Letcher och Vallero 2011). Figuren hanvisar dven till
komplexiteten d& dessa olika material blandas med varandra och dirmed till exempel

hur sortering och atervinning av dessa material forsvaras.

Fibrer
: Konstgjorda
Naturliga fibrer fibrer
Vegetabiliska Animaliska : . Icke organiska
fibrer fibrer Organiska fibrer fibrer

Bomull Ylle Naturliga Syntetiska Glas

Hampa Silke polymerer polymerer Metall
Yiskos Polyester
Modal Polyamid
Lyocell Akryl

Figur 2 Fiberindelning (Letcher och Vallero 2011:169) [forenklad]

Fibrerna behandlas darefter vanligtvis genom att spinna dem till trdd som antingen kan
vavas eller stickas till tyg. I figur 3 nedan illustreras textilernas tillverkningsprocess.
Tygerna anvands framst for att tillverka kladsel, men aven till inredning samt som

industriella och tekniska textiler. Tillverkningsprocessen ar darmed relativt ldng och



invecklad med flera olika skeden. (Letcher och Vallero 2011) Vid textilproduktionen
anvands ofta mycket kemikalier vilket forsvarar atervinningen. Genom en minskning av
kemikalieanvindningen kunde mindre miljopaverkan vid produktionen uppnas.

(Watson et al. 2014)

> Ramaterial >> g’igl(ll?ﬁz >> Fiber >> Tyg >> Slutprodukt>

Figur 3 Textilernas produktionsprocess (Letcher och Vallero 2011:172) [forenklad]

Utover materialen forbrukar textilindustrin stora mangder vatten, kemikalier och energi,
vilka i sig fororsakar fororening (Pensupa et al. 2017). Textiler produceras ofta i vata
processer, vilka utéver anvindning av rent vatten resulterar i stora méngder fororenat,
ofta salthaltigt vatten som sedan kraver mycket energi for torkning (Fontell och Heikkila
2017). Icke fornybara naturresurser anvands for att tillverka syntetiska material som
polyester (Fontell och Heikkilda 2017) och enligt Letcher och Vallero (2011) kraver
tillverkningen av polyester 6ver dubbelt s mycket energi som tillverkningen av bomull.
Tillverkningen av bomull kraver daremot stora méngder kemikalier och vatten. Odlingen
av bomull till den 6kade konsumtionstakten kriver dven stora arealer av odlingsmarker

som istillet kunde anvindas for matproduktion. (Fontell och Heikkild 2017)

2.2 Atervinningsprocessen av textiler

Piribauer och Bartl (2019) skiljer mellan produktatervinning, materialatervinning och
ravaruatervinning. Vid produktitervinning bibehalls den kemiska och fysiska
sammansittningen och det atervunna materialet kan exempelvis anvindas som
fyllningsmaterial. Vid materialatervinning dndras den fysiska sammanséattningen men
inte den kemiska. Som exempel kan nidmnas atervunnen polyester, som efter att ha
smultits kan spinnas till nya fibrer. Vid ravarudtervinning (eng. feedstock recycling)

andras bade den kemiska och fysiska sammansattningen.

De tre vanligaste sdtten att atervinna textiler ar Aatervinning genom mekanisk
behandling, kemisk behandling samt termisk behandling. Vid mekanisk behandling rivs
textilerna for att sedan atervinna dem pa fibernivd. Mekanisk behandling lampar sig
endast for att atervinna material som ar tillverkade av bara ett material och darmed
uteblir flerkomponentmaterial. Den kemiska behandlingen varierar beroende pa
fibertypen. Vid material tillverkade av cellulosa kan textilerna med hjilp av kemikalier

l6sas upp tillbaka till fibrer och sedan anvandas som ramaterial. Syntetiska material kan



daremot atervinnas kemiskt genom att omvandla materialet till en mer primar form.
Genom kemisk behandling kan materialen dartill separeras fran varandra och materialet
kan aven till en viss del vara smutsigt. Den termiska behandlingen kan tillampas for
syntetiska material genom att varma fibrerna for att sedan genom en smaéltningsprocess
spinna dem till nya fibrer. Den termiska behandlingen ldmpar sig inte for att tillverka
nya textiler av tidigare textiler eftersom kvaliteten forsimras, men istillet kan plast
tillverkas av materialet. (Hinkka et al. 2018) I Figur 4 nedan illustreras
atervinningsprocessen av textiler oberoende av behandlingssitt. Textilavfallet samlas in,
sorteras, forbehandlas for att sedan via atervinningsprocessen ater bli textilrdvara

(Heikkila et al. 2019).

Ater- Ater-
Textil- Insamling Sortering Forbe- vinnings- vunnen
avfall handling 8 textil-
process révara

Figur 4 Atervinningsprocessen av textiler (Heikkild et al. 2019:6)

Eftersom textilerna ofta bestar av krangliga sammansattningar av olika material som
forsvarar atervinningen av dem eller gor den omdjlig, hamnar textiler ofta till
energiforbranning. Problemet med detta dr dndé att man gar miste av naturresurserna i
textilerna som istéllet kunde héllas i cirkulation. (Piribauer och Bartl 2019) Enligt Muthu
et al. (2012) ar atervinningen av textilerna ett av de basta satten att minska det ekologiska

fotavtrycket av textilernas forsorjningskedja.

2.3 Atervinning och ateranviindning av textiler

Ateranviindning av textiler innebir att de anviinds p& nytt antingen som sidana eller
genom att anvinda materialet eller delar av det till ndgot annat utan att tyget
reproduceras. Atervinning i sin tur innebir att materialet reproduceras till ett nytt
material. Atervinningsprocessen kriver ofta mindre energi in nytillverkning av material,
men framforallt sparas naturresurser dd nya material inte behover tillverkas. Ur
miljoperspektiv ses dteranvindning som ett bittre alternativ dn atervinning. Faktum ar
anda att vissa material inte kan ateranvdndas och darfor behévs dven dtervinning av
materialen pa fiberniva. Allt borjar frAn produktdesignen, dar planeringen avgor ifall en
produkt haller for en eller flera personer samt ifall den kan atervinnas efter sin
anvindningstid. (Grant et al. 2017) Ateranvindning 4r #ven ekonomiskt sett mer
lonsamt dn de foljande alternativen i avfallshierarkins prioritetsordning: atervinning,

energiforbranning och bortskaffande (Carlsson et al. 2015; Botticello 2012), vilket stoder
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att avfallshierarkin implementeras i den avsedda ordningen. Enligt Ljungkvist et al.
(2018) behandlas textilerna till en stor del enligt avfallshierarkins prioritetsordning. For
att uppna mindre miljopaverkan genom anvandning av dtervunna material jamfort med
anvandning av nytillverkade material maste hansyn aven tas till andra faktorer som kan
hindra detta, sdsom anvidndning av fossil energi jamfort med fornybar energi vid

produktion (Sandin och Peters 2018).

Vilgorenhetsorganisationer samlar in textiler for dteranvandning, men de far dessutom
in mycket sadant som inte lampar sig for ateranvindning (Hinkka et al. 2018). Enligt
Watson et al. (2014) borde dessa system som prioritet strava efter ateranvandning och
en langre livslingd istillet for atervinning eftersom ateranvandning har en mindre
miljopaverkan. Vid sorteringsprocessen ar det dirmed onskvirt att en sa stor andel av
textilerna som mojligt lampar sig for ateranvandning, eftersom det forutom ekologiskt
dven ar ekonomiskt mer lIonsamt adn atervinning. (Sandberg et al. 2018) Effektiviteten i
dessa processer ar viktig, eftersom lonsamheten da okar. (Skinner et al. 2008;

Fleischmann et al. 2004)

Det finns ett stort behov att 6ka dtervinningen av textiler och dven 6ka kunskapen bland
konsumenterna om nyttorna med atervinning, eftersom atervinningsgraden av textiler
tillsvidare ar 1ag i jamforelse med andra material sa som papper, glas och aluminium.
(Hole och Hole 2019) For att atervinningssystemet ska fungera, maste det vara
ekonomiskt lonsamt jamfort med att anvidnda nytillverkade material (Letcher och
Vallero 2011). Enligt Hinkka et al. (2018) blir atervunna textiler mer lockande genom att
fa kostnaden av atervunnet material pa en duglig niva i jamforelse med nytillverkade
material och genom att sdkerstilla att utbudet ar tillrdckligt. Pinheiro et al. (2019)
betonar att textilavfall bor behandlas som réavara istillet for avfall, for att lyckas battre i
att utnyttja materialet. Lagstiftningen kan dock sitta press pa att utnyttjandet ska bli
ekonomiskt 16nsamt och for att fungerande 16sningar ska hittas. Lagstiftningen kan dnda
aven leda till att avfallet inte behandlas enligt lagen ifall det finns andra lattillgangliga
losningar. Systemet dar textiler i Europa oftast gratis samlas in for dteranvindning av
frivilligorganisationer ar unikt for avfall, eftersom kostnaderna for att sortera kladerna
tacks genom forséljningen av de begagnade kladerna. Detta system ticker dock oftast
endast ateranvindningen av kladerna, och atervinningen av de material som inte gar att
ateranviandas blir utanfor, eftersom systemet endast byggts pd ateranviandningen av

textilerna. (Letcher och Vallero 2011)
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Leal Filho et al. (2019) studerade olika faktorer som kan hindra textilatervinning.
Ekonomiska orsaker som hinder kan bland annat bero pa lag efterfragan pa atervunnet
material i och med att priset pa nytillverkade material i jamforelse tillsvidare ar laga. Den
laga kvaliteten pa textilerna kan dven fororsaka att atervinningen av dem inte ar
ekonomiskt lonsam. Vidare kan textiler som ar tillverkade av flera olika material vara
krangliga eller omojliga att separera, och dirmed icke atervinningsbara. En ytterligare
faktor ar att det inte finns tillracklig tillganglighet till material som har sorterats for
atervinning. En av de storsta faktorerna till att det finns begriansat med material att
atervinna ar enligt Leal Filho (2019) att sorteringsteknologin annu inte ar tillracklig.
Automatiserade processer medfor effektivitet och bidrar till storre kvantiteter av textiler
som gar att atervinna, och gor dven atervinningen av dem lonsammare. Brist pa
information, kunskap och deltagande niamns dven som en faktor, samt att fokus i
atervinningsfragor ofta ligger pa de andra materialen, sisom papper, metall, plast, glas
och trd. Brist pa fungerande atervinningssystem samt brist pa lagstiftning och
standarder inom atervinning av textiler togs dven fram som faktorer som kan hindra

atervinning. (Leal Filho et al. 2019)

Letcher och Vallero (2011) poiangterar att klader ursprungligen ar avsedda for att tacka
en sjalv eller for att hdllas varm, men dagens kultur med snabbmode och ofta dandrande
kollektioner i allt l14gre priser gor att vi producerar och konsumerar betydligt mer an vad
vi har behov for. Niiniméki och Hassi (2011) betonar att det kravs framforallt 4ven andra
stora forandringar i textilindustrin och konsumtionen, bland annat borde hela systemet
forandras och fokus liggas mer pa att 16sa problem med 6verkonsumtion. Darmed ar
atervinningen av textiler inte ensam en losning pa dessa grundorsaker till

textilbranschens problem.

2.4 Insamling och sortering av textiler

Ett av de viktigaste skedena i en lyckad atervinningsprocess av textiler ar sorteringen
enligt material, eftersom &tervinningen av partiet kan forstoras totalt ifall det
forekommer fel sorts material. Sorteringen gors tills vidare till en stor del manuellt,
eftersom sorteringsteknologin #dnnu inte #r tillrickligt utvecklad. (Zhou et al. 2019) Aven
knappar, dragkedjor och smuts forsvarar atervinningsprocessen av textilerna. Andra
problem ar textiler som ar véata eller fuktiga, innehaller mogel eller skadeinsekter, vilka

aven kan utgora en risk vid transporteringen av textilerna. (Hinkka et al. 2018)
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Enligt Hinkka et al. (2018) vore det rekommenderat att fortsitta med en tudelad
insamling — sa att valgorenhetsorganisationerna samlar in det som lampar sig for
ateranvandning och kommunerna samlar in sddana textiler som framst borde
atervinnas. Genom att samla in skilt sddant som annu lampar sig for ateranvandning och
sadant som borde atervinnas undviks dven kontaminering eftersom kvaliteten av partiet
bestdms pa basis av de material som dr av simst kvalitet. Da kunde de textiler som samlas
in av kommuner samlas in pa motsvarande satt som papper och plast. Sorteringen kan
da antingen skotas mer lokalt diar transportkostnader eventuellt kunde sparas eller
centraliserat diar de storre kvantiteterna kunde effektivisera processen genom att
investera i automatisering. Textilerna borde enligt Fontell och Heikkila (2017) s langt
som mojligt sorteras av konsumenten enligt de textiler som dnnu gar att ateranvandas
samt de som borde styras till dtervinning. Det har varit svart att samla in textilavfall i
Finland fran konsumenterna, da ingen aktor har varit ansvarig for detta har det inte
utvecklats nagot vilfungerande system. Hittills har dock insamlingen av ateranvindbara
textiler fungerat ratt s bra, men det har byggt pa att frivilligorganisationer har samlat
in kladerna som gar att ateranvindas och exempelvis sondriga textiler har helt uteblivit
fran detta. (Fontell och Heikkild 2017) Enligt Hinkka et al. (2018) ar det basta

alternativet for textiler i daligt skick att utnyttja dem genom atervinning.

Gillande andelarna ateranvandbara och atervinningsbara textiler och textiler som
klassas som avfall studerade Ngrup et al. (2019) materialflodet vid en
textilsorteringsfacilitet i Europa, dar det kom fram att 74,9—79,8 procent av textilerna
kunde é&teranviandas, 12,9—17,3 procent &tervinnas och 5,4—6 procent kunde inte
anvandas utan blev avfall. Under de tva &ren som materialet for undersokningen
samlades in, sjonk graden av ateranvandbarhet, men diremot steg andelen av material

som kunde &tervinnas. Aven andelen av textilerna som klassades som avfall steg.

Sandberg et al. (2018) studerade aktorer och viardeskapande i det omvanda flodet av
textiler. Som viktiga aktorer identifieras detaljhandeln eller forsiljare som ofta dven
samlar in begagnade textiler, ibland i samarbete med vilgorenhetsorganisationer eller
med atervinningsforetag. Genom insamlingen av textilavfall har forsiljarna ofta som
syfte att ge en bild av ansvarsfullhet vid hallbarhetsfragor till konsumenterna. Kunden
far ofta ocksa en rabattbiljett till affaren efter att ha hamtat textiler, vilket enligt Watson
et al. (2014) dndd kan eliminera den nytta ur miljosynvinkel som fatts av att
konsumenten hamtat sina anvanda klader dit, ifall kupongen anvinds till att kopa nya

klader vilket systemet uppmuntrar till. En annan viktig aktor som Sandberg et al. (2018)
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namner ar valgorenhetsorganisationer, som har som huvudmal att silja begagnade
klader och gora vinst pa det, men de far in 4ven mycket sidant som inte lampar sig till
forsaljning. Darmed ar de aven insamlare for textilavfall och leverantorer for
atervinningsforetag. Normalt tillhor aktiviteter som insamling, sortering, reparation och
forsiljning till vilgorenhetsorganisationernas rutiner. Vidare Adr privata
atervinningsforetag aktorer som ofta samarbetar med forsiljare eller
valgorenhetsorganisationer, och de har ofta en bred verksamhetsbild, som kan inkludera
insamling, sortering och distribution till de andra aktorerna. De kan dven fungera som
leverantorer av atervunnet material till producenter. Dessutom finns det foretag som
endast fokuserar pa sortering och som ofta befinner sig i ldglonade lander, eftersom den

manuella sorteringen ar tidskravande. (Sandberg et al. 2018)

Logistiken och genomforandet for textilatervinningen forsvaras av att textilindustrin ar
global och att vastvirldens textiler i dagens lige framst produceras i andra delar av
varlden. Endast ett fatal foretag som kunde anvinda materialet finns kvar i Finland och
transporteringen av materialen till andra delar av virlden skulle minska nyttan av
atervinningen. (Hinkka et al. 2018) Dessutom har redan bland annat Kina, som ar en
stor producent av textiler, begriansat importerandet av avfall dven inkluderande textiler
(Norris 2015). Dahlbo et al. (2017) betonar att ifall atervinningsgraden vill 6kas maste
det ske en forandring i det nuvarande systemet géllande ateranvandning och &tervinning
av textiler. Det kraver engagemang av samtliga aktorer. Dessutom krivs dessutom att

insamlingsnatverket blir mer omfattande och mgjligen inkluderar ytterligare aktorer.

2.5 Projekt om textilatervinningen i Finland

Det finns flera olika pilot- och forskningsprojekt gillande textildtervinningen och mer
specifikt gillande insamlingen och sorteringen i Finland, vilket visar att det finns en vilja
att hitta en fungerande och ekonomiskt 16nsam 16sning pa det vixande problemet. Bland
annat gjorde Helsingforsregionens miljotjanster (HRM) ett pilottest pd insamlingen och
sorteringen under tre ménader fran och med hosten 2019 i samarbete med Telaketju
TEM-projektet. Syftet med testet, dar konsumenter gratis fick hamta textilavfall till
insamlingsstationerna, var att undersoka hur insamlingen i praktiken fungerar och
hurdana mangderna ar samt av vilken kvalitet. Sorteringen gjorde HRM i samarbete med
Huvudstadsregionens atervinningscentral, Recci Oy och UFF, som tog hand om
sorteringen av textilerna under projektet. Efterfragan for textilinsamlingen var stort,
eftersom mer textilavfall hamtades an vad HRM hade forberett sig for. HRM var dven

tvungen att begriansa mangden inhdmtat material per konsument. (Kiviranta 2019)
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I pilotinsamlingen som genomfoérdes av HRM samlades ungefar 11 000 kg in under den
forsta manaden och sorterades i tre kategorier med anvisningar fran Sydvastra Finlands
Avfallsservice (LSJH). I den forsta kategorin sorterades de som inte alls borde sorteras
som textilavfall och blev blandavfall. I den andra kategorin lades de som ldmpade sig for
ateranvandning och for aterforsidljning av vilgorenhetsorganisationerna. Resten
sorterades som textilavfall och transporterades till LSJH:s pilotfacilitet for
textilatervinning. Under den forsta manaden sorterades 43 procent av det insamlade
materialet som blandavfall, 10 procent var sddana textiler som lampar sig for forséljning
och ateranvandning samt 47 procent var textilavfall som sorterades for atervinning. En
relativt stor andel av det insamlade materialet var blandavfall men HRM hoppas pa att
andelen kommer att sjunka i framtiden genom tydligare kommunikation och

sorteringsanvisningar till konsumenterna. (Kiviranta 2019)

LSJH har varit en foregdngare inom textilinsamlingen i Finland och borjade samla in
textilavfall i ett pilotprojekt "Tekstiili 2.0” tillsammans med Turku AMK redan i borjan
av 2016, for att fa igng textilatervinningen i Finland. I projektet undersoktes bland
annat kvaliteten, mangden, insamlingssétten och sorteringen av textilavfallet och till slut
sorterades textilerna enligt elva olika kategorier. Projektet undersokte dven lonsamma
satt att utnyttja textilerna och i projektet medverkade bland annat det finldndska
foretaget Pure Waste. Ar 2016 utnyttjades 31 procent av det insamlade materialet pa
nagot vis antingen genom ateranviandning till f6rsiljning eller atervinning som ravara.
Projektet satte grunden for Telaketju projektet som inkluderar flera olika aktorer och
som stravar efter att siatta grunden for forutsiattningarna for ett atervinningssystem av
textiler 1 Finland. (LSJH 2017)

2.6 Exempel pa anvindare av atervunna textiler i Finland

For att textilatervinningen ska kunna fungera maéste det finnas foretag som tillverkar
produkter av de atervunna materialen. Nagra exempel pa finlandska foretag presenteras
kort i denna avhandling for béattre forstaelse av bakgrunden for anvindningen av
atervinningsmaterial i Finland. Exempel pa finlindska foretag som utnyttjar atervunnet
ramaterial i tillverkningen av sina produkter ar Infinited Fiber Company, Pure Waste,

Touchpoint, Dafecor och Finlayson.

Infinited Fiber Company fick sin borjan pa VIT (Infinited Fiber Company u.d.a.a) och
med hjalp av deras teknologi gér det att tillverka nya textiler fran textiler, kartong eller

jordbruksavfall. Materialet pAminner om bomull, men forbrukar bland annat sa gott som
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20 000 liter mindre vatten per kilogram an vad nytillverkning av bomull gor. (Infinited

Fiber Company u.a.a.)

Pure Waste anvander endast atervunna material i sina produkter och de poangterar att
besparingen av vatten ar stort vid anvandningen av tervunnet rdmaterial. Materialet till
deras produkter kommer frimst frdn produktionens sidofléden (eng. pre-consumer
waste). (Pure Waste u.a.a.) Nu har Pure Waste dock lanserat en kollektion dar de aven
har anvint textilavfall fran konsumenter (eng. post-consumer waste) vid tillverkningen
av tygen, dar 20 procent av det dtervunna ramaterialet kommer fran konsumenternas
avfall. For tillfallet ar deras produktion i Indien och materialet till denna kollektion
kommer fran Europas konsumenter, men de strivar efter att i framtiden hamta
teknologin till Finland for lokal produktion av atervinningstextiler i Finland, vilket skulle
stoda deras mal och det allmdnna malet att ha sa lokal producering som mojligt for

textilatervinningen. (Telaketju 2019)

Touchpoint anviander upp till 80 procent atervunna material i sina produkter, som ar
olika sorters arbetsklader exempelvis till restauranger. De anvinder material tillverkade
av plastflaskor, textilavfall fran industrin och &verloppsmaterial. Touchpoint tar i
beaktande hela forsorjningskedjan av sina produkter dnda till slutanvindningen, och
tillverkar dven annat av de arbetsklader som inte langre lampar sig for bruk. (Touchpoint

u.d.a.)

Dafecor tillverkar olika produkter for industriell anvandning av dtervunnen textilravara,
sd som textilprodukter som suger i sig olja och pa det sattet forebygger miljoskador.
Dessutom kan en del av deras produkter anvindas som fyllning i mdbler. Deras styrka

ar anvandningen av flera olika sorters material i produktionen. (Dafecor 2020)

Finlayson samlar in jeans for atervinning, och séljer handdukar vilka till 40 procent ar
gjorda av atervunnet material (Finlayson 2020a). De tar emot all slags jeanskldder, dven
ifall de innehéller stretch-material och kan d& inte anvindas for att tillverka handdukar,
men istillet kan materialen anvindas som ljudisolering samt till golv- och takinredning

av bilar. (Finlayson 2020)

2.7 Regulativa atgiarder som beror textilatervinningen

Regulativ press for att sitta igang atervinningen av textilavfall i Finland kommer bade

fran EU-niva genom olika avfallsdirektiv och fran den statliga nivin genom lagstiftning
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och forordningar. Avfallshierarkin spelar en viktig roll i bAde EU-direktiv och finns aven

i den finlandska avfallslagen som prioritetsordning for behandling av avfall.

2.7.1 Lagstiftning

Enligt EU maéste alla medlemslander borja ordna insamling for textiler fram tills &r 2025
(Europeiska kommissionen 2018). I Finland finns det planer pa att textilinsamlingen
borjar redan fran och med ar 2023. Det beror pa hur den nya avfallsplanen kommer att
se ut, eftersom den nuvarande planen ar i kraft till slutet av ar 2023. (Miljoministeriet

2017).

Fran och med ar 2016 ar det inte ldngre tillatet att fora organiskt material till
avstjalpningsplatsen (Finlex 646/2011) vilket d& inkluderar blandavfall som i sin tur kan
innehalla textiler. Detta innebar att de textiler som hamnar i blandavfallet i nuldget
utnyttjas som energi genom forbranning (Hinkka et al. 2018), men dtervinningskraven
for kommunalt avfall sitter press pa atervinningsgraden av alla material som tillhor
kommunalt avfall och innebar dirmed dven att en mindre andel av avfallet forbrénns.
De hittills uppsatta kraven av EU pa éatervinningsgraden av kommunalt avfall i
medlemslinderna ar 55 procent fram till &r 2025, 60 procent fram till ar 2030 och 65
procent fram till 4r 2035. Dessutom finns det specifika krav for atervinningen av de
andra materialen i blandavfallet s& som plast och metall, men kraven fattas tills vidare

for textiler. (Europeiska kommissionen 2018)

2.7.2 Aufallshierarkin

Avfallshierarkin i figur 5 nedan star som grund for EU:s avfallsdirektiv och bor foljas pa
basta mojliga satt i hierarkins ordning i medlemsldndernas lagstiftning (Europeiska
kommissionen 2008/98/EC). Syftet med avfallshierarkin ar att flytta avfallet upp langs
med hierarkin (Europeiska kommissionen 2010). Av de fem olika stegen i
avfallshierarkin ar det forsta forebyggande av att avfallet ska uppsté, det andra steget ar
ateranvandning som t.ex. att klader anviands pa nytt som sddana och det tredje steget ar
atervinning vilket innebar att materialet anvinds som ravara till att tillverka en helt ny
produkt som exempelvis i detta fall ett nytt tyg. Det fjirde steget dr annat utnyttjande
som ofta hinvisar till energidtervinning och det sista steget som helt ska undvikas ar
bortskaffande som oftast innebar att avfallet hamnar pa avstjalpningsplatsen. Det forsta
steget ar dirmed det enda av dessa steg, dar avfall inte annu uppkommit. (Grant et al.
2015) De tre forsta skedena: forebyggande, ateranviandning och dtervinning, minskar

behovet for att tillverka nya material. (Van Ewijk och Stegemann 2016)
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Forebyggande av avfall

Ateranvindning

Materialatervinning

Annat utnyttjande

Bortskaffaride

Figur 5 Avfallshierarkin (Europeiska kommissionen 2008/98/EC)

Affarsmodellen i kladindustrin baserar sig pa snabbt utbyte av kladkollektioner varutav
foretagen stravar till att silja s mycket som mdjligt, vilket gor att anvandningstiderna
blir allt kortare. Piribauer och Bartl (2019) papekar att denna affirsmodell strider emot
den europeiska avfallshierarkin, dar det huvudsakliga mélet forst och framst borde vara
att striava efter att forebygga att avfall 6verhuvudtaget uppstar. Darfor poangterar
Piribauer och Bartl (2019) att det kravs fordandringar i konsumtionsménstren for att
minska avfallsmangderna. Enligt Van Ewijk och Stegemann (2016) har kritik dven riktats
mot otydligheten av forklaringarna av avfallshierarkins skeden och vilka atgéarder
medlemsldanderna och kommunerna egentligen ska ta vid de olika skedena. Detta giller
speciellt forklaringen och atgardssatten for forebyggande av avfall vilket borde vara det
viktigaste skedet. Van Ewijk och Stegemann (2016) havdar att avfallshierarkin inte som

sidan lyckas i dess viktigaste uppgift vilken ar att férebygga uppkommandet av avfall.

Vid avfallshierarkin ligger fokus frimst darmed pa att minska mangden avfall som
hamnar p& avstjalpningsplatsen. For att lyckas i att nd hogre atervinningsgrader méste
mer fokus laggas pa att utveckla ett fungerande system for textildtervinningen. (Hinkka
et al. 2018) Enligt Hultman och Corvellec (2012) borde forstaelsen i sitten att utnyttja
materialen enligt avfallshierarkin aven rackas till konsumtionen utover produktdesign
och produktion, for att avfallshierarkin skulle ha en positiv inverkan pa hallbarhet

genom politiskt beslutsfattande.
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2.8 Press pa forandring

Intressenterna ar aktorer som har nagot slags intresse i foretagets verksamhet som
orsakats av nagot sorts avtal eller transaktion, men det kan ocksa vara fragan om en
rattighet eller skyldighet. Intresset kan gilla sidant som redan hant, ndgot som sker i
nuliget eller om framtida hindelser. Intressenterna kan delas in i olika grupper
beroende pa hurdant intresset dr. De kan delas in i priméira och sekundira intressenter,
dir de forstndimnda ar sddana som foretaget inte kan Overleva utan. Beroendet ar
omsesidigt, vilket innebir att intressenten dven ar beroende av foretaget pa nagot satt.
Primaira intressenter kan vara investerare, arbetstagare, kunder, leverantorer samt stater
och samhallen, dar de sistnamnda kan grupperas som den offentliga intressentgruppen.
Organisationer har bland annat som skyldighet att folja lagar samt betala skatt at staten.

(Clarkson 1995)

De sekundira intressenterna och organisationen ar inte beroende av varandra, men de
kan paverkas av varandra. Sekundira intressenter dr media och icke-statliga
organisationer. Foretaget kan anses vara en del av ett intressentsystem, dar det har olika
slags relationer som alla har sina egna behov. For att foretaget ska kunna 6verleva maste
det lyckas med att gora alla intressentgrupper nojda (Clarkson 1995) och hitta en balans
trots att intressena kan vara i konflikt med varandra (Rueda-Manzanares et al. 2008).
Forutom primara och sekundira intressenter kan intressenterna aven delas in i interna

och externa intressenter. (Sarkis et al. 2010)

Gonzalez-Benito och Gonzalez-Benito (2006) skiljer pa statlig och icke-statlig press som
pressar foretagen i att utveckla sin verksamhet mot ett miljovéanligare hall. Statliga ar de,
som enligt foretagen anses sitta mest press pa deras verksamhet genom regulativa
atgirder. Anda anses den icke-statliga pressen ha mer effekt pa olika organisationer
inom miljofragor, trots att de ar frivilliga. Enligt Kim och Lee (2012) kan staten dnda
genom lagstiftning paverka mycket pa olika organisationers verksamhet mot ett
miljovanligare hall. I detta fall har organisationer dnda inte ett val av att dndra sitt
verksamhetssitt. Gonzalez-Benito och Gonzalez-Benito (2006) pavisar dven att intresset
i miljofragor i foretagsledningen har en viktig del i agerandet, eftersom sadana ledare
som ar mer miljoorienterade uppfattar pressen frén intressenterna som nagot som de
borde agera i och tar pressen mer pa allvar dn de som inte &r lika miljéorienterade. Det

anses dnda inte paverka drastiskt pa hur foretagen i verkligheten agerar pa pressen.
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Enligt Kim och Lee (2012) paverkar foretagskulturen mycket i paverkningsmojligheter
av intressenterna och intressenterna kan dven paverka i att dndra foretagskulturen i
foretaget till ett mer miljovanligt hall. Foretagskulturen kan ha en stor roll i hur foretaget
tar emot pressen som kommer fran intressenterna och ifall foretaget i verkligheten lyckas
transformera meddelandet fran pressen till forandringar i sin verksamhet som det sedan
kan dra nytta av. Darmed har foretag som har en godare foretagskultur gillande
miljofragor en hogre chans att Overleva d&n de som ar mindre flexibla gillande
forandringar. For att kunna svara battre pa pressen som ett foretag far, kan foretag enligt
Sarkis et al. (2010) utbilda sin personal och sina arbetstagare, for att hitta en balans
mellan den press som kommer fran externa intressenter och vad foretaget med den

interna kunnigheten ar kapabel att svara pa.

Enligt den institutionella teorin finns det tre olika sorters press, vilka ar tvingande (eng.
coercive) press, normativ (eng. normative) press och mimetisk (eng. mimetic) press.
Tvingande press kan inte kringgas, s som till exempel lagar. Den normativa pressen
orsakas av konsumenterna, som kan pavisa sin press till exempel genom att inte kopa
foretagets produkter. Den mimetiska pressen orsakas av konkurrenter, diar foretaget

exempelvis inte vill hamna i simre ljus 4n sina konkurrenter. (Sarkis et al. 2011)
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3 MOT SLUTNA SYSTEM

Cirkuldr ekonomi, kretsloppstidnkande och omvind logistik dr centrala koncept som
relaterar sig till utvecklandet mot slutna system och koncepten ar dven starkt kopplade
till varandra. Kapitlet borjar med cirkuldr ekonomi som ar ett mer heltickande koncept,
medan kretsloppstinkande dr en kombination av det framatriktade flodet och det
omvianda flodet. Darmed ar dessa tre koncept vildigt nara varandra. De relateras aven

starkt till atervinning och ar darfor centrala begrepp att behandla i denna avhandling.

3.1 Cirkulir ekonomi

Den traditionella modellen av en framatriktad forsorjningskedja kallas ofta en linear
ekonomi, vilken orsakar avfall av produkter tillverkade av naturresurser. Den cirkulidra
ekonomin tar daremot hansyn till att minska, ateranvinda och atervinna material i alla
skeden av den cirkuldra forsorjningskedjan. (Sarkis och Dou 2017) Enligt Ghisellini et al.
(2016) ar utvecklingen mot en cirkuldr ekonomi dnnu i borjan, dir atervinning ibland
tycks foredras istillet for ateranvindning trots att det enligt den cirkuldara ekonomin
borde vara tvartom. Ljungkvist et al. (2018) poangterar dock att behandlingen av
textilavfall tminstone nastan sker enligt prioritetsordningen, bland annat eftersom

ateranvandningen av textiler ar enklare och ekonomiskt mer 16nsam &n atervinning.

Fram till idag har atervinning och effektivare energiforbrukning enligt Liideke-Freund
et al. (2019) utvecklats mer an tiankesattet att forbruka endast det som behovs och att
dampa konsumtionen, vilka aven ar viktiga delar av en cirkular ekonomi. Som begrepp
ar cirkular ekonomi nytt, men annars ar det ndgot som alltid har funnits. Daremot kan
dagens tidnkesitt som oftast gar ut pa linedra floden vara skadligt for utvecklingen av
system for en cirkular ekonomi och innovation. I linedra floden har avfall traditionellt
setts som en extra kostnad med blindhet for att avfallet skulle kunna bli ekonomiskt
lonsamt samt blindheten av att det skulle kunna vara till nytta for ndgon annan. (Liideke-
Freund et al. 2019) Hittills har fokus mest varit pa att 16sa det som kommer upp i
slutandan av verksamheten, s som avfall och utslapp, men inte lika mycket pa att andra
systemet och tankesatten som den cirkulara ekonomin tar hansyn till (Reike et al. 2018).
Enligt Lieder och Rashid (2016) kraver 6vergangen till cirkular ekonomi bland annat att
produkterna planeras sa att de gar att utnyttja i flera livscykler. Tate et al. (2019)
konstaterar dven att den cirkulara ekonomin kan jamforas med naturens ekosystem i att
forstd hur den cirkuldra ekonomin skulle fungera battre. Till exempel finns det nu en
obalans mellan aktorerna pa utbudssidan och efterfrdgan som skapar ett overflode i

utbudet av produkter, vilket i sin tur leder till 6verkonsumtion och avfall. I naturens
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ekosystem bor det finnas en balans for att cirkulationen ska fungera, vilket for tillfallet

ar ett av problemen med att f4 den cirkuldra ekonomin att fungera.

Enligt Franco (2017) kommer det att ta tid att utveckla en cirkular ekonomi inom
textilindustrin, eftersom utvecklingen beror pa sd manga olika faktorer och for att det tar
tid for nya innovationer att utvecklas. Det kraver ett vialfungerande system i bakgrunden
och att produkterna ar sddana att konsumenterna ir intresserade av att kopa dem. Det
kraver ocksa en viss mangd i produktionen for att produkten ska bli ekonomiskt l16nsam.
Enligt Sandvik och Stubbs (2019) kunde digitaliseringen bidra till en mer cirkuldar modell
inom textilindustrin, dir atervinningsteknologin kunde utvecklas och darmed skulle det

utveckla transparens, samarbete och automatisering.

Ellen MacArthur Foundation (2017), harefter EMF, papekar att det bor ske stora
forandringar i hela konsumtionssystemet och i sattet hur klader tillverkas, siljs och
konsumeras for att komma bort fran kladernas korta livscykel och ga mot en cirkular
ekonomi. Enligt EMF borde mgjligheterna till dtervinning av textiler dven bli béttre
genom att ta hansyn till dtervinningen redan vid produktdesignen men dven genom att
utveckla insamlingen och atervinningsprocesserna av klader. Figur 6 illustrerar en

cirkular textilekonomi (Fontell och Heikkild 2017:20).

Anvindning
Reparation

Ateranvindning:
som produkt
som material

o m

Behandling

Figur 6 Cirkuldr textilekonomi (Fontell och Heikkild 2017:20) [forenklad]
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Franco (2017) har undersokt utmaningar i att omvandla textilindustrin till en cirkular
ekonomi. Vid produktdesign och produktion ar det mgjligt att forsoka genom bland
annat materialval dndra pd produkten frén en linedr till en cirkulir modell. Vid
ersittning av material med sidana som passar for en cirkuldr ekonomi maéaste dnda
funktionaliteten och estetiken vara minst lika bra. Produkter enligt den linedra modellen
innehaller ofta invecklade konstruktioner av olika material vilket forsvarar eller gor
atervinningen av materialen omdgjlig. Vid utvecklingen av helt nya produkter ar ett
fungerande samarbete med leverantorer viktigt, dar aven leverantorerna maste vara
villiga och flexibla att investera och gd med i utvecklingen av de nya produkterna.
Gaillande samarbete kan det ibland uppstd problem med maktbalans, diar en mindre
kopare skulle vilja att den storre leverantéren gor nagot annorlunda, men leverantoren
ar ovillig att gora forandringar enligt den mindre koparens 6nskan. Att ga mot ett
cirkulart tinkesatt kraver med andra ord att samarbetsparterna har liknande visioner

och varden for att forandringar ska ske.

Gallande efterfragan och konsumtion av produkter har det enligt Franco (2017) visat sig
att efterfragan for héllbara produkter inte ar sd hog som enligt forvantningarna, vilket
bland annat kan bero pa prisernas konkurrenskraftighet. Det leder till problem med
efterfrigan dir kunden inte ar villig att betala for de dyrare, mer héllbara produkterna.
Haéllbara produkter kan ibland bli dyrare pa grund av certifikat som maste fas for att
bevisa att produkten faktiskt dr hallbart tillverkad. Dessutom ar kostnaderna vid
produktionen av héllbara produkter ofta hogre eftersom héllbara produkter vanligtvis
produceras i mindre kvantiteter i jamforelse med massproducerade produkter. Da
bestills exempelvis tygerna i mindre kvantiteter vilket leder till att priset ar hogre
jamfort med om de skulle bestillas i storre kvantiteter. En lyckad teknologi eller produkt
som skulle fungera i en cirkuldr ekonomi klarar sig enligt Franco (2017) inte heller utan

en fungerade affirsmodell som stoder hela tankesattet.

Vid uttjanta produkter som helst ska dteranviandas eller atervinnas, finns det utmaningar
i att det kommer att finnas en blandning av produkter som planerats for ett cirkulart
system och produkter som inte dr det, vilket bland annat beror pa snabbmode dir
produkterna dr av 1ag kvalitet och en blandning av olika material. Detta forsvarar
sorteringen och insamlingen av textilerna och i virsta fall blir det omojligt att atervinna
dem. Det ar dven svarare att forutspa utbudet av material som &r gjorda pa atervunna
textiler, vilket gor det krangligare i tillverkningen dar det behovs ritt kvantitet och

kvalitet i ratt tid. (Franco 2017)
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3.2 Kretsloppstiankande

Kretsloppstankande (eng. closed-loop supply chain) definieras av Guide och Van
Wassenhove (2009:10) som:
Planerandet, styrandet och hanteringen av ett system for att maximera viardeskapande av hela

livseykeln av en produkt genom dynamiskt utnyttjande av varde fran olika typer och volymer av
returneringar med tiden. [egen 6versittning]

Den omvianda logistiken och kretsloppstankande ar starkt relaterade till varandra,
eftersom kretsloppstankande ar en kombination av det framétriktade och det omvanda
materialflodet (Grant et al. 2015) och darmed ar det omvianda flodet en viktig del av
kretsloppstiankande (Sarkis och Dou 2017). Ashby (2018) betonar att ladngvariga
relationer med leverantorerna ar viktiga for att alla aktorer i forsorjningskedjan ska
fungera pa ett sitt som stoder kretsloppstidnkande, exempelvis gillande produktdesign
och val av material. En del foretag har borjat utveckla sina system for att deras
forsorjningskedjor ska vara slutna (Grant et al. 2017) och bland annat det finska
kladforetaget Pure Waste vill bevisa att detta ar mojligt &ven inom textilbranschen (Pure

Waste 2020).

Guide och Van Wassenhove (2009) skiljer pa produkter som inte lingre anvands dven
om de skulle vara helt i skick (eng. end-of-use) och produkter som ar uttjanta, alltsd som
inte langre ar anvindbara (eng. end-of-life). Endast uttjanta produkter borde atervinnas,

och de som annu ar i skick borde &teranvandas.

3.3 Omviind logistik

Omvind logistik (eng. reverse logistics) definieras av Rogers och Tibben-Lembke
(1999:2) enligt foljande:
Processen av planeringen, verkstillandet och styrandet av det effektiva, kostnadseffektiva flodet
av ramaterial, lagerbehandling, slutprodukter och relevant information frén konsumtionspunkten

till ursprungspunkten med syfte att aterfd virde eller dartill horande avfallshantering. [egen
oversattning]

Med omvind logistik eller returlogistik som den ocksa kallas avses ddrmed flodet som
gar i motsatt riktning 4n det framatriktade materialflodet, mer specifikt fran
konsumenten till producenten, medan det framatriktade flodet gar fran producenten till
konsumenten. I det omvénda flodet kan det vara fragan om aktiviteter som har att gora
med till exempel returer eller avfall. Avfallshantering och atervinning ar saledes en del
av omvand logistik. Avfallshierarkin och dess olika skeden som behandlades tidigare i

arbetet i delkapitel 2.7.2 ar starkt sammankopplade med den omvénda logistiken och



24

kretsloppstinkande. (Grant et al. 2017) Den omvanda logistiken mojliggor en battre
hantering av avfall ur miljoperspektiv jamfort med forbranning eller deponering. (Grant
et al. 2015) Utover mindre miljopaverkan kan foretag genom valfungerande retursystem
aven fa ekonomisk nytta (Sarkis och Dou 2017), fastian retursystem traditionellt bland
foretag har varit en onyttig borda som foretagen inte vill investera i, eftersom det inte
har upplevts som vardefullt fastan det skulle kunna vara det (Rogers och Tibben-Lembke
1999).

Rogers och Tibben-Lembke (1999) betonar att det ar viktigt att forsta skillnaden mellan
gron logistik (eng. green logistics) och omviand logistik. Gron logistik fokuserar mer pa
bland annat att minska energiforbrukning, anvindning av miljovanligare
transportmedel samt att anvinda mindre material i produktionen, medan fokus i
omvand logistik endast ligger pa materialen i det omvianda flodet. Det finns 4ndé sddana
aktiviteter som gar att koppla ihop med bade omvind logistik och gron logistik, sdsom

atervinning, ateranvindning och reparation. (Rogers och Tibben-Lembke 2001)

I den omvinda logistiken har atervinning ofta setts som ett av de sista alternativen for
viardeskapande i det omvénda flodet (Tibben-Lembke 2004). Enligt Fleischmann et al.
(2004) funderar foretag ofta forst pa det framatriktade flodet och efter det borjar de
planera den omvanda logistiken. Detta resulterar oftast inte i fungerande retursystem
eftersom foretagen borde ta hiansyn till det omvinda flodet redan vid planeringen av det
framatriktade flodet. Beullens (2004) betonar att produktdesignen sétter grunden for att
produkten gér att atervinna. Utmaningar som kan komma emot senare vid atervinningen
ar kvaliteten av materialet, vilket forsvarar processen och paverkar dven priset och
anvandbarheten av materialet vid senare skeden. Fleischmann et al. (2004) poidngterar
att ramaterialkostnaderna for nytillverkade material ar ofta 1dga, och darfor beror det
ofta pa prisskillnaderna mellan nytillverkade och atervunna ramaterial ifall
atervinningen ar ekonomiskt lonsam. Rogers och Tibben-Lembke (2001) framhéaver att
kostnader minskas ofta genom att det finns en stor facilitet till vilken det insamlade
materialet centraliserat transporteras fran insamlingspunkterna. Enligt Tibben-Lembke
(2004) ar det oftast mer I6nsamt att de olika atervinningsfunktionerna ar lokalt nira

varandra for att minska transporter.

Som aktorer i det omvanda flodet finns enligt Grant et al. (2017) vanligtvis foljande
aktorer. Detaljhandeln ar en aktor som vanligtvis tar hand om produktreturneringar,
reparationer och garantier, vilket ofta kommer genom produktgarantier. Vid dessa typer

av aktiviteter kan aven producenter vara en aktor i det omvanda flodet, men de ar oftast
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inte de mottagande parterna av produkterna. Staten eller kommunerna ar ofta de som
ordnar insamlingen av avfall, men det varierar enligt Grant et al. (2017) stort mellan
olika lander vad som sedan sker med avfallet och i hur stor grad avfallet ateranvands,
atervinns, utnyttjas exempelvis genom energiforbranning eller deponeras. Det finns
aven privata foretag inom avfallshantering och returneringar, till vilka andra aktorer har
utlokaliserat sin verksamhet, vilka bland annat tar hand om sorteringen av materialen.
Handlare koper och séljer atervunnet material eller produkter for ateranvindning fran
de foregdende aktorerna. Processorer utfor nagon aktivitet sisom reparationer eller
atervinning av produkten sa att de blir anvandbara igen. Processorn ar helt beroende av
béde utbud och efterfragan av materialen. Slutkunden ar den mest vasentliga aktoren i
det omvanda flodet, eftersom slutkunden gor hela flodet 1onsamt. Slutkunder kan besta
av bland annat konsumenter, foretag och organisationer. (Grant et al. 2017) Enligt
Anderson och Huge Brodin (2005) dr konsumenten numera dven en leverantor av

material for produktion i och med atervinning av material.

Tabell 1 Aktorerna i det omvinda flodet (Grant et al. 2017)

Aktor Uppgift i det omvinda flodet

Detaljhandeln Insamlare

Producent Insamlare

Staten eller kommunen Insamlare

Privata foretag Avfallshantering och returneringar

Handlare Koper och saljer dtervunnet material

Processor Behandlar och foradlar materialet till ett nytt material
Slutkund Anvindare av materialet

Ofta kommer pressen pa att utveckla retursystem fran lagstiftning eller fran icke-statliga
organisationer (Sarkis och Dou 2017). Grant et al. (2017) konstaterar att det globalt finns
stora variationer i retursystem, ofta for att det inte finns tillracklig konkurrens eller
lagstadga som kraver det. Det finns dven brist pa kunskap bland konsumenter om nyttan
med atervinning samt om konsekvenserna med slit-och-sldng-kulturen. Lagstiftning och
forordningar ses ofta som en stark drivkraft for retursystem och nar dessa fattas skapar
det ofta ineffektivitet i systemen. Avfallshantering har ofta varit pA kommunernas
ansvar, men pa senare tid har utvidgade producentansvar fort ansvaret for en del
material mer pa foretagen som har slappt produkterna ut pa marknaden. (Grant et al.
2017) Rogers och Tibben-Lembke (1999) ser dven att producentansvaret i den

europeiska lagstiftningen spelar en stor roll i att komma bort fran slit-och-slang
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mentaliteten, men producentansvar ar dock inte dnnu i allminhet realiteten inom
textilbranschen. Det enda landet som hittills har obligatoriskt utvidgat producentansvar
for textiler ar Frankrike. Ett system som baserar sig pa det utvidgade producentansvaret
skulle gora atminstone insamlingen mer effektiv ifall den gors med hjilp av
sammanslutningar, vilket ddrmed skulle 6ka &teranvdndningen och &tervinningen av

textiler. (Watson et al. 2016)

Govindan och Bouzon (2018) delar in faktorer som hindrar och som framjar omviand
logistik enligt perspektivet, som dr statens, kundens och foretagets perspektiv. Ur statens
perspektiv namns bland annat bristen pa lagstiftning samt bristen av avfallssystem som
faktorer som hindrar foretagen att implementera omvand logistik. Fran kundens
perspektiv hindrar det instabila utbudet till exempel anvindningen av atervunnet
material eftersom kunden fungerar som en leverantor betraffande material som fas fran
avfall. Det kan dven finnas en riadsla av simre kvalitet vid anvindningen av dtervunna
material. Dessutom gor de globala forsorjningskedjorna att lagstiftningen varierar
beroende pa land. Det forsvarar i sin tur till exempel att alla aktorer i en
forsorjningskedja skulle fungera pa ett sitt som gynnar omviand logistik exempelvis vid
val av mer hallbara material. Fran foretagets perspektiv nimns faktorer som relaterar till
brist pd engagemang, kunskap och utbildning bland arbetstagarna, brist pa investeringar
i omvand logistik samt brist pa engagemang fran ledningen vilket dven relaterar starkt

till foretagskulturen.

Till faktorer som fraimjar omvand logistik namner Govindan och Bouzon (2018) f6ljande:
fran statens perspektiv ar regulativa medel de viktigaste for att frimja omvand logistik,
till exempel genom att siatta upp sadana krav som ar obligatoriska for foretag att folja och
som fungerar som villkor for att fi vara verksam. Fran kundens perspektiv nimns
faktorer som stod fran foretagets samarbetspartners och samarbete med andra aktorer,
samt att kunderna ofta ar nojdare ifall ett foretag har ett retursystem. Fran foretagets
perspektiv frimjas omviand logistik i foretag av att foretagets héllbarhet ar battre pa
lingre sikt med tanke p4 bland annat bristen av naturresurser. Aven mindre anvindning
av nytillverkade material samt att det medfor lagre kostnader for avfallshantering lyfts
upp som framjande faktorer. Det 4r dock viktigast att lyckas fa varde av produkter genom
den omvanda logistiken. Enligt Paras et al. (2019) kan lonsamheten i det omvanda flodet

av textiler aven okas genom att samarbeta med olika aktorer i det omvanda flodet.
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3.4 Avhandlingens ramverk

I figur 7 nedan presenteras avhandlingens ramverk dar hela amnet textilatervinningen i
grunden ar en del av en cirkulir ekonomi. De tvd huvudteorikapitlen formas av
textildtervinning och koncept runt cirkular ekonomi som benamnts mot slutna system.
Syftet med avhandlingen dr att studera utmaningarna med insamlingen och sorteringen
samt hur dessa utmaningar kan 16sas. Syftet ar dven att studera mdgjligheterna med

textildtervinningen. Darmed &ar de tre forskningsfrigorna formade lidngst ner i

ramverket.
/ CIRKULAR EKONOMI \
’/ _______________________________________________________ \‘
1 1
1 1
: TEXTILATERVINNING MOT SLUTNA SYSTEM |
1 1
| :
\ /l

_______________________________________________________

P e e e e e e e e e e e e e e e i T i T i T R A P Ay

1nsamhngen och utmaningarna _med te
sorteringen atervinningen

1

1

. - '
Utmaningar med Losningar till MOJ(lllghet.?r !
med textil- '

|

1

Figur 7 Avhandlingens ramverk
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4 METOD

Under detta kapitel diskuteras avhandlingens metod géllande urvalsmetoden samt hur
data samlades in och analyserades. Dessutom diskuteras undersékningens tillforlitlighet

gillande trovirdighet, 6verforbarhet, palitlighet och bekriftelse.

Kvalitativa forskningar fokuserar ofta pa att fa sa mycket information som mdgjligt fran
ett fatal respondenter och genom det fa mer djup i studien. Vid kvalitativa forskningar
valjs respondenterna dirmed malmedvetet for att hitta de respondenter som ger mest
information. (Patton 1990) Denna undersokning gjordes darmed som en kvalitativ
undersokning eftersom en kvalitativ metod lampar sig bast till en undersokning som

denna dir informativa respondenter vill hittas for att uppna avhandlingens syfte.

4.1 Urval

For att kunna vilja urvalssittet maste den som gor undersokningen enligt Patton (2015)
forst bestimma sig for vilka analysenheter anvinds, eftersom de spelar en stor roll i hur
respondenterna till undersokningen viljs. I denna studie ar den framsta analysenheten
intressenterna i textilatervinningen, vilket kategoriseras av Patton (2015) som en
strukturbaserad analysenhet. Det finns flera olika metoder for att vilja sampel, men som
urvalsmetod i denna avhandling tillimpades snobollsmetoden, eftersom den metoden
mojliggor att hitta de basta respondenterna. Metoden gar ut pa att fraga centrala
manniskor i imnet om vem det 16nar sig att intervjua. (Patton 1990) For att hitta de mest
informativa respondenterna kartlades det dirmed vilka som &ar de viktigaste
intressenterna, genom bland annat deras uppgift i flodet, och sedan ta reda pa vem som
ar den mest informativa fran en specifik aktor. Eftersom studien ar avgransad till sédra

Finland avgransade det geografiskt mojligheterna for de som kunde intervjuas.

Urvalet av intressenterna gjordes pa basis av de tva pilotprojekten gillande insamlingen
och sorteringen av textilavfall, vilka utfordes under hosten 2019 av HRM samt
pilotprojektet som utfors av LSJH. Dessutom utgick urvalet fran att forst fraga forskare
om rekommendationer av informativa respondenter. Alla respondenter tillfrigades dven
ifall de kan rekommendera andra intressenter att intervjuas. Allt som allt kontaktades 12
intressenter varav 7 intervjuades. Ingen av valgorenhetsorganisationerna, som kan anses
vara en betydlig insamlare av textiler, gick med pa att bli intervjuade, men urvalet
representerade vil textilatervinningsfiltet i Finland eftersom flera olika sorters
intressenter fanns med. I tabell 2 nedan presenteras respondenterna som intervjuades

for avhandlingen samt vad deras titel eller arbetsuppgift ar, vilket foretag eller vilken
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organisation de representerar och intervjutypen. En del av intervjuerna utférdes som

gruppintervjuer. Alla intervjuer gjordes online och en del avdem som videointervjuer.

Tabell 2 Respondenter

Titel/arbets- Foretag/ . .
Respondent T Ot Intervjutyp Datum Tid
Marjut Driftschef
Mantynen
. - Samkommunen Grupp-
Kll.\f;?;ﬁa if’s% gg_ Helsingforsregionens intervju, 18.3.2020 | 25min
. 5 miljotjanster - HRM online
Meeri Alin Projekt-
arbetare
Irina Sustainable
Heindmaki Sales
- Grupp-
3 Sustainable Touchpoint intervju, 20.3.2020 | 39 min
R}lklia Sales apd videointerviju
Rajaviita Marketing
Director
. . Suomen kiertovoima Dy . 1hi1o
Heli Haapea | Sakkunning ry - KIVO Videointervju | 24.3.2020 min
Henna Projektchef, . . .
Knuutila lektor Turku AMK Onlineintervju | 26.3.2020 51 min
Specialist .. .
.. . R Sydvistra Finlands . . .
Sini Ilmonen | inom mrku}ar Avfallsservice - LSJTH Onlineintervju | 27.3.2020 | 42 min
ekonomi
Noora Projekt- . . . .
Alhainen ansvarig Pure Waste Textiles | Onlineintervju | 27.3.2020 | 48 min
Forskare och Teknologiska
Ville Hinkka forskningscentralen - | Onlineintervju | 16.4.2020 | 40 min
teamledare VTT

4.1.1 Presentation av intressenter

Nedan presenteras kort de intressenter som intervjuades infér undersokningen. De
intervjuade bestar av bade aktorer i det omvinda flodet som kommunala avfallsaktorer,
av foretag som ar anviandare av atervunna material samt av andra intressenter som pa
négot annat satt har att géra med atervinningen av textiler i Finland, bland annat genom
forskning och utveckling. Tabell 3 nedan presenterar intressenterna enligt aktorerna

(2017),
verksamhetsomrade. Flera olika sorters intressenter intervjuades, vilket framgar i

frdn Grant et al. vad deras uppgift i returflodet ar samt deras

tabellen.
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Tabell 3 Intressenterna i det omvinda flodet (aktorer fran Grant et al. 2017)

Foretag/organisation Uppgift i textilernas returflode Verksamhetsomrade
HRM Insamlare och sorterare Avfallshantering
Touchpoint Anviandare av materialet Arbetskldder tillverkade

framst av atervunna textiler

Takf6érening for

KIVO Ingen direkt uppgift i returflodet kommunernas avfallsaktérer
Turku AMK Ingen direkt uppgift i returflodet Forskning och utbildning
LSJH Insamlare, sorterare och processor Avfallshantering
Pure Waste Textiles Anvindare av materialet Klader av dtervunna material
VIT Ingen direkt uppgift i returflodet Forskning och utveckling

Samkommunen Helsingforsregionens miljotjdinster - HRM

HRM ansvarar for avfallshanteringen i Helsingforsregionen och i Kyrkslatt. Dessutom ar
HRM ansvarig for vattenforsorjningen i Helsingforsregionen samt producerar dven
region- och miljéinformation. (HRM 2019a) HRM ar med i Telaketju 2 projektet och
HRM har som mal att nd en 60 % atervinningsgrad fram till 2025 f6r hushéllsavfall och
darmed ar textilatervinningen en mojlighet till att 6ka atervinningsgraden (Telaketju

u.d.a.).

Touchpoint

Touchpoint ar ett foretag inom arbetskladesbranschen, som fokuserar pa cirkulart
tdinkande. De anvidnder bland annat &tervunnet material i sina produkter.
Materialkillorna ar atervunnen PET-plast, 6verloppsmaterial fran produktionen samt
overloppstyger. (Touchpoint u.d.a.) Touchpoint ar en av 4garna till Rester Oy, som haller
pé att bygga en atervinningsfacilitet for textilavfall fran foretag i Finland (STJM 2020).

Touchpoint ar dven en del av Telaketju 2 projektet (Telaketju u.a.a.).

Suomen kiertovoima ry - KIVO

KIVO fungerar som takforening for kommunernas avfallshanterare och representerar
darmed kommunernas avfallshanterare i bland annat miljoministeriets arenden

gillande avfallslagstiftningen. (Suomen kiertovoima u.a.a.)

Turun Ammattikorkeakoulu - Turku AMK

Turku AMK ir en yrkeshdgskola i Abo. Turku AMK samarbetar bland annat med LSJH

och stoder regionens foretag med forsknings-, utvecklings- och innovationsarbete
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(Turku AMK 2018). Efter Turku AMK:s och LSJH:s projekt Tekstiili 2.0 om
textilatervinning startades Telaketju-projektet (LSJH u.a.a.).

Syduvdstra Finlands Avfallsservice Ab - LSJH

LSJH ir ett avfallsbolag som Ags av 17 kommuner i Aboregionen. LSJH #r ansvarig for
avfallshanteringen i kommunerna och erbjuder aven avfallsradgivning. (LSJH u.4.a.a)
Telaketju-projektet fick sin borjan efter Turku AMK:s och LSJH:s projekt Tekstiili 2.0
och vixte till ett heltickande projekt i hela Finland dar flera olika sorters aktorer 4r med

for att utveckla textilatervinningen i Finland (LSJH u.d.a.).

Pure Waste Textiles

Pure Waste ar ett kladforetag som endast anvander dtervunna material vid tillverkningen
av sina tyger. De anvinder till storsta delen material i sin produktion som &r
overloppsmaterial fran kladestillverkningen. Hosten 2019 lanserade de en kollektion till
vilken de dven hade anvant material uttjanta av konsumenter. (Pure Waste u.d.a.) Pure
Waste ar en del av Telaketju 2 projektet (Telaketju u.a.a.) och ar lika som Touchpoint

aven en av dgarna till Rester Oy. (STJM 2020)

Teknologiska forskningscentralen V1

VTT ar likasé en del av Telaketju 2 projektet (Telaketju u.a.a.) och de bidrar med olika
sorters forsknings- och utvecklingsarbete gillande textilatervinningen (se exempelvis

Hinkka et al. 2018; Fontell och Heikkild 2017).

4.2 Datainsamling

Data samlades in genom kvalitativa semi-strukturerade intervjuer. Den semi-
strukturerade intervjuformen mojliggér en mer diskussionslik intervju, eftersom den
tillater tilliggsfragor som inte fardigt finns i intervjuguiden, men sikerstiller att
diskussionerna dnda haller sig till det som ar vasentligt for studien. Intervjuguiden kan
vara mer eller mindre detaljerad, beroende pa hur intervjun utfoérs och lampligheten for
det som studeras. Risken med denna typ av intervjuer ar 4nda att ndgot viktigt amne
uteblir ifall det inte ar inkluderat i intervjuguiden. (Patton 1990) Med hjilp av en
intervjuguide blev intervjuerna med olika respondenter lattare att analysera i efterhand
eftersom innehéllet da ar liknande nir ungefir samma struktur f6ljs i intervjuerna.
Intervjuguiden formades utgdende fran forskningsfragorna, for att sidkerstilla att
datainsamlingen motsvarar avhandlingens syfte. Eftersom intressenterna har olika

uppgifter i systemet formades tvd intervjuguider, men teman i intervjuguiderna ar
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desamma. Alla intervjuer utfordes pa finska och diarmed Gversattes de svensksprakiga
intervjuguiderna till finska. Intervjuguide till foretag i bilaga 3 anvindes for foretagen
inom textilbranschen medan intervjuguiden i bilaga 1 anvindes for alla andra
intressenter. Foljdfragor stilldes vid behov ifall respondentens svar pd huvudfragorna

inte ansags vara tillrackligt omfattande.

For att kunna analysera data efterat maste intervjun pa nagot vis dokumenteras. Det
bésta sittet att gora detta ar genom att spela in intervjun, eftersom det da ar enklare att
undvika missuppfattningar och fa in det som sagts i intervjun enligt den intervjuades
egna ord. Genom att spela in kan den som intervjuar dven koncentrera sig pa sjalva
intervjun istillet for att fokus skulle ligga pa att gora anteckningar. (Patton 2015)
Intervjuerna bandades in vid samtycke av respondenten varefter intervjuerna
transkriberades och det insamlade materialet analyserades. Syftet var att gora en sa stor
del av intervjuerna som mojligt som personliga intervjuer, men pa grund av
undantagssituationen vid tidpunkten av datainsamlingen och rekommendationen att
minimera personliga kontakter, méste alla intervjuer utforas pa distans istillet, vilket
mojligen kan ha inverkat datainsamlingen. En del av intervjuerna gjordes som
videointervjuer och en del med endast ljud, vilket 4ven kan ha inverkat datainsamlingen.

Tva av intervjuerna utfordes som gruppintervjuer, vilket aven kan ha haft en paverkan.

4.3 Dataanalys

Patton (2015) betonar att syftet av studien stdr som grund for analysen. Dataanalysen
har att gora med att leta efter monster i den data som samlats in genom att koppla ihop
sadant som sagts vid olika skeden av dem. Dataanalysen gors genom innehallsanalys dar
data som samlats gas igenom och identifieras, organiseras och kategoriseras. Genom att
identifiera olika monster mellan exempelvis de olika intervjuerna, kan det leda till olika
dimensioner som monstren satter grunden for. (Patton 2015) Dessutom analyseras data
med hjalp metoder definierade av Spiggle (1994), vilka ar kategorisering, abstraktion,

jamforelse och dimensionering.

Data analyserades genom kodning av det insamlade materialet, for att hitta monster,
kategorier och dimensioner s att olika respondenters synpunkter kunde jamforas.
Analysen utgick fran forskningsfragornas kategorier och under dessa kategorier
identifieras dimensioner som kom fram under intervjuerna. Dimensionerna
harstammade fran intervjuerna, men ofta hade de identifierade dimensionerna dven en

koppling till tidigare forskning som diskuterats i litteraturgenomgangen. Analysen
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borjade med transkriberingen av intervjuerna, dar helhetsbilden forst gav idéer om

dimensionerna. Efter transkriberingen av intervjuerna kodades det insamlade

materialet for att bittre kunna identifiera dimensionerna, vilket resulterade i

dimensionerna i tabell 4 nedan. Darefter identifierades vilka intressenter nimnde dessa

dimensioner, vilket 6kade forstaelsen av dimensionernas betydelse.

Tabell 4 Kategorier och identifierade dimensioner

KATEGORI | UTMANINGAR MED INSAMLINGEN OCH LOSANDET AV MOJLIGHETER
SORTERINGEN UTMANINGARNA | MED TEXTIL-
ATERVINNINGEN
UNDER- Utmaningar Utmaningar Utmaningar
KATEGORI | med med med
utvecklandet av | insamlingen sorteringen
systemet
DIMEN- Slutanvindning | Konsumentens Smidig och | Kommunikation Lagstiftning
IONER 1l ffekti v g .
SION Kostnader ro zo:t e?i‘rll g Samarbete och Forandringar i
. Kommunikation l&ngsiktig attityder
Matgrlalets - - Kostnader utveckling .
kvalitet Smidig logistik Kvalitetsstandarder
. Arbets- Effektivisering och .
Fler_komponent— Mlate?lalets sikerhet teknologins Teknolgglns
textiler kanslighet : utveckling
N utveckling
C e Forvriangda e ..
Brist pa rimaterial- Cirkulart tinkesatt
cirkulart : anda fran
. priser -
tinkande planeringen
Textilernas Fortsatt samarbete
uppskattning

4.4 Tillforlitlighet

Genom att analysera kvaliteten av en undersokning gillande trovardigheten,

overforbarheten, palitligheten och bekraftelse kan tillforlitligheten av en kvalitativ studie

forbattras (Sinkovics et al. 2008). Enligt Patton (2015) kommer trovirdigheten av

resultaten fran hur bra den som gor undersokningen lyckas bygga upp tillforlitlighet.

Tillforlitligheten i en undersokning har att gora med etik och moralitet vid bedomningen

av kvaliteten i en undersokning (Halldorsson och Aastrup 2003).

4.4.1 Trovadrdighet

Trovardigheten av en studie har att gora med sambandet mellan respondentens

verklighet samt hur den uppfattas av intervjuaren (Sinkovics et al. 2008). Hur nira

varandra dessa tva verkligheter dr avgor trovardigheten av studien (Halldorsson och

Aastrup 2003). Patton (2015) beskriver troviardigheten dven enligt hur bra den som gor

undersokningen lyckas beskriva verkligheten som den ses av respondenten. Enligt
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Patton (1990) dr den som gor studien i en central del vid bedomningen av trovardighet,

eftersom det ar den som samlar in och analyserar data.

4.4.2 Overforbarhet

Overforbarheten forklarar till vilken grad resultaten av studien kan generaliseras 6verlag
(Sinkovics et al. 2008). Enligt Halldérsson och Aastrup (2003) spelar tiden och platsen
en stor roll i 6verforbarhetsgraden men de hindrar dndé inte alltid frén att resultaten
skulle kunna generaliseras. Patton (2015) betonar dven att for att lasaren ska kunna
bedoma overforbarheten av resultaten maste det som undersoks forklaras tillrackligt
noggrant. For att forbattra overforbarheten av resultaten forklaras det som studeras

grundligt.

4.4.3 Palitlighet

Péalitligheten av en kvalitativ studie kan pévisas genom att bedoma i vilken méan
resultaten av undersokningen dndras over tid (Sinkovics et al. 2008) och genom
pélitligheten kan dven bedémas ifall resultaten skulle bli de samma om unders6kningen
utfors pa nytt vid ett senare skede. Aven palitlighet kan nis genom att noggrant forklara
hur den som gor undersokningen gatt tillviga och genom att forklara sitt metodval.
(Halldérsson och Aastrup 2003) Palitligheten har &ven att gora med
undersokningsprocessen och forskarens siakerstillande av att processen av studien ar
logisk, sparbar och noggrant forklarad (Patton 2015). For att forbattra palitligheten
forklaras studiens gang tydligt.

4.4.4 Bekrdaftelse

Bekriftelsen har att gora med objektiviteten av studien (Sinkovics et al. 2008), vilket ar
en av den mest diskuterade kritiken gillande kvalitativa studier. Aven vid bekriftelse 4r
det viktigt for att kunna bedoma objektiviteten att sd noggrant som mojligt forklara hur
forskaren gatt tillviga samt att ta fram vilka begransningar det finns géllande studien.
Gillande objektiviteten ar det ofta bra att tydliggora att resultaten presenterar ett
perspektiv, men inte nodvandigtvis sanningen, eftersom den alltid beror pa perspektivet.
(Patton 1990) Enligt Halldérsson och Aastrup (2003) maste resultaten i studien basera
sig pa insamlat data och nagon annan maéste dven kunna hitta samma resultat.
Resultaten ska siledes inte vara pahittade av forskaren och det maste finnas tydliga
lankar mellan forskningsresultaten och insamlat data (Patton 2015). I denna studie

forklaras noggrant tillvigagangssittet vilket forbattrar objektiviteten av studien.
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5 UTMANINGAR OCH MOJLIGHETER MED
TEXTILATERVINNINGEN

I detta kapitel presenteras resultaten av den empiriska undersokningen genom att
presentera resultaten baserat pd kategorier utgdende fran forskningsfrigorna och
litteraturgenomgangen. Dessutom presenteras dimensioner som uppkommit vid
analysen av det insamlade intervjumaterialet i form av tabeller. De tre
huvudkategorierna harstammar frén forskningsfrdgorna. De &r utmaningar med
textildtervinningen och mer specifikt med de logistiska utmaningarna insamlingen och
sorteringen, losandet av utmaningarna samt mgjligheterna med textilatervinningen.
Resultaten presenteras genom att borja med utmaningarna inom textilatervinningen
eftersom det var det storsta kategorin i forskningsfragorna och darmed &aven i

intervjuguiden.

5.1 Utmaningar med textildtervinningen

Utmaningarna med textilatervinningen var en viktig kategori i intervjuerna eftersom den
grundar sig pa den forsta forskningsfrdgan. Den innehaller underkategorierna
utmaningar med utvecklandet av textilatervinningssystemet, samt de logistiska
utmaningarna med insamlingen och sorteringen. Dessutom handlar den andra
forskningsfragan om losandet av utmaningarna och resultaten till den presenteras dven

under denna underrubrik.

5.1.1 Utmaningar med utvecklandet av ett system for
textilatervinningen

Utmaningarna som kom fram ur intervjuerna gillande utvecklandet av ett system for

textildtervinningen hade framst att gora med slutanviandning, kostnader, materialets

kvalitet, flerkomponenttextiler, bristen pa cirkuldrt tdnkande samt att textilernas

uppskattning minskat.

Tidigare forskning visar att en lag efterfrigan pa atervunna material kan hindra
atervinningen vilket ofta kan bero pa att nytillverkade material for det mesta ar
formanligare (Leal Filho et al. 2019). Knuutila fran Turku AMK, HRM, KIVO och Hinkka
fran VIT namner utmaningar relaterade till slutanvindningen. P& Turku AMK anser
Knuutila att mest aktuella inom utvecklandet av textildtervinningen ar utnyttjandet av
materialen: att det ar attraktivt och hur man far industrisektorer med. Det ar enligt
Knuutila en utmaning att hitta slutprodukter for materialet inom olika industribranscher

och att hitta slutanvandning i Finland samt att identifiera vilka foretag som skulle kunna
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anvianda materialen. HRM hanvisar aven till kostnadsaspekten samt att det annu efter
det borde finnas slutanviandning. Bade KIVO och HRM héanvisar till att
slutanviandningen ar en forutsattning for textilatervinningen. HRM ser
slutanvandningen som speciellt viktig, for att sjalva atervinningen faktiskt sker och inte
endast insamlingen textilerna.

Slutprodukternas anvindningslésning ar en valdigt stor sak, att vi inte hamnar i en sddan situation

att vi samlar in och foradlar men vi far inte fiffigt anvint det och d& skulle den egentliga
atervinningen bli bort. [egen 6versattning] (HRM)

Enligt KIVO &r att borja sjdlva insamlingen i sig inte den storsta utmaningen. En storre
utmaning ar att materialet maste ha efterfragan, eftersom det inte ar nadgon idé att samla
in ett material utan att det har slutanvindning.
Det kan borja nér det finns efterfrdgan at materialet ... det har jag alltid sagt att det maste man
komma ihag att insamling och transportering inte dr &tervinning. Vi kan ju samla in och
transportera vad som helst men det borde finnas ett stélle vart det gér. Det ar ju ingen idé med att

vi samlar in separat ndgot material och sedan gér det dnda till blandavfallet nar det inte finns nagot
stille vart det gir. [egen Gversittning] (Haapea, KIVO)

Pa VTT betonar Hinkka dven att fokus just nu ligger pa att det maste finnas anvindning
till materialet eftersom det annars ar svart att motivera till att samla in textiler. Enligt
Hinkka ar det aven en utmaning att det finns sa manga olika delar inom utvecklandet av
atervinningssystemet som maste fungera ihop, bland annat efterfragan och utbud.
En [utmaning] ar att det kraver s& manga delar, bitar och aktérer som gor det for att systemet ska
fungera och de ar vildigt specialiserade aktorer frin och med insamlingsindan till behandling,
sortering, materialdtervinning och den som tillverkar produkter frén det. Om négot fattas, ifall

tillverkarna inte fir material eller at andra héllet att det inte finns efterfrdgan till det atervunna
materialet, blir det mycket krangligare att sitta ihop systemet. [egen Gversittning] (Hinkka, VTT)

Hinkka fran VTT siger att en utmaning med uppbyggandet av systemet ar att det kraver
stora investeringar och det ar svart att uppskatta nar de betalar sig tillbaka. Dessutom
aterstar det dnnu att se vad forsdljningspriset blir for atervinningsmaterialet vilket da
borde tdacka kostnaderna. Detta i sin tur visar vad textilatervinningen kommer att kosta.
Hinkka papekar dven att ur miljosynvinkel finns det skdl att komma ihag att
miljopaverkan av transporter och behandling endast bestar av en brakdel jamfort med
nytillverkning, men dessa ar dven sddana som kraver berdkningar och bevis pa att det

faktiskt lonar sig att atervinna.

Tidigare forskning visar att krangliga sammansittningar av materialen gor
atervinningen svarare eller helt omgjlig vilket gor att textilerna ofta blir energiavfall och
da gar man miste om naturresurserna som istillet kunde cirkulera (Piribauer och Bartl

2019). Bade LSJH och Touchpoint nimner kombinationer av flera material som en
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utmaning for textilatervinningen. @ LSJH sdger att invecklade material och
flerkomponenttextiler som ofta finns nufortiden utgor en utmaning. Materialen var
tidigare ofta tydliga, kladerna var héllbara samt av god kvalitet, men nu finns det
daremot ofta manga onodiga material i dem. I en del klader har materialen en funktion,
men i en del dr de enligt LSJH helt onddiga. For att gora forutsdttningarna for

atervinningen battre, borde dessa material som inte hamtar merviarde sluta anviandas.

Det ar ett stort problem att man vill ha speciella och flerkomponenttextiler, nar materialen tidigare
var tydliga och tidlosa, kldder och textiler av god kvalitet var trendiga men nu tillsatts
tryckknappar och dragkedjor och ett och annat och det gors onodiga blandningar. Till exempel en
t-skjorta skulle inte behdva alls elastan. Forstas ar elastan befogat ibland annat i sportklader eller
friluftskldader eller liknande, men det finns mycket sddana klader som inte skulle behova det alls.
Alla dessa blandningar och andra onddiga saker som forsvérar atervinningen borde minimeras.
[egen Oversittning] (Ilmonen, LSJH)

Touchpoint i sin tur siger att det gdllande konsumenttextiler ar en klar utmaning att det
finns s& mycket blandningar av olika material. Daremot ar det ofta tydligare inom
arbetskladesbranschen diar Touchpoint ar verksam eftersom det anviands framst bomull

och polyester i arbetsklader, vilket forenklar atervinningen av dem.

Vid textilproduktionen anvinds ofta mycket kemikalier vilket forsvarar atervinningen av
textilerna (Watson et al. 2014). LSJH lyfter dven fram utmaningen med att man inte vet
s mycket om vad textilerna som samlas in innehéller, vilket forsvarar atervinningen av
dem. Flera material och kombinationer av dem kan dven vara krangliga eller omgjliga
att separera fran varandra (Leal Filho et al. 2019), vilket dven dr nagot som LSJH
poangterar som en utmaning.
Den [textilatervinningens framtid i Finland] ser ju forstis mycket ljusare ut an till exempel ett par
ar sedan, men dnnu finns det manga fragor som maéste 16sas eftersom textilerna som ar ur bruk
som kommer frn konsumenterna ar ett utmanande material pa grund av dess heterogenitet. Det
finns mycket blandningar och olika texturer och flerlager- och komponenttextiler vilkas ursprung
viinte vet alls om. Vi vet inte hurdana fargningar, kemikalier eller ytbehandlingar som har anvints
... S4 jag ser att vi har ganska mycket utmaningar framfor oss men darfor gors hir forskning och

utveckling och det som i Finland &r en stor tillgang for oss ar just detta Telaketju natverk och 6ppet
och gott samarbete. [egen Gversittning] (Ilmonen, LSJH)

Enligt Leal Filho et al. (2019) kan den déliga kvaliteten av materialen gora att
tervinningen av dem inte 16nar sig. Aven Pure Waste, KIVO och LSJH lyfter fram
kvaliteten som en utmaning. Pure Waste siger att det ar en utmaning att den déliga
kvaliteten gor att de inte lampar sig for mekanisk atervinning, men enligt dem kan den
kemiska eller termiska dtervinningen samt identifieringsteknologier vara 16sningen till
det. KIVO anser aven att materialets kanslighet och dess ojamna kvalitet ar en utmaning,
bland annat gillande renhetsgraden samt hur man i Finlands férhéllanden lyckas samla

in materialet sa att det halls i gott skick infor dtervinningen. LSJH sédger att snabbmodet
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ar den storsta utmaningen, da kladerna ofta ar av dalig kvalitet och lampar sig darfor inte
heller val for atervinning. LSJH betonar att flera av problemen med textilatervinningen
reflekteras fran kvaliteten av textilerna och tillverkningen. Darfor borde tankesattet fas
till designen och tillverkningen om vad som egentligen gar att atervinna, eftersom
tillverkningen enligt LSJH borde ske med tanke pa &tervinningen och hela livscykeln,
inkluderat reparation, héllbarhet, kvalitet och att det gar att atervinna till slut. Detta
stods vildigt tydligt av tidigare forskning som visar att foretag oftast forst fokuserar pa
det framatriktade flodet och endast i andra hand pa det omvianda flodet, vilket oftast inte

resulterar i valfungerande retursystem (Fleischmann et al. 2004).

Pure Waste sédger att det allmidnna tinkesattet om textiler ar den storsta utmaningen,
vilket har forandrats mycket fran tidigare generationernas forhallningssatt till textiler.
Pure Waste anser att manniskor inte mer uppskattar textiler pa samma satt som tidigare
och tinkeséttet ar sddant att man alltid kan k6pa nytt, man tar inte hand om textilerna
och man vet inte hur man koper klader av god kvalitet. Pure Waste havdar att den
grundlaggande utmaningen darfor just ar i att den stora mangden maste borja uppskatta
textilerna och borja krava battre kvalitet. Da skulle det ha en positiv inverkan. Detta
relaterar starkt till att snabbmodet och nya kollektioner i allt snabbare takter och lagre
priser gjort att vi producerar och konsumerar mycket mer dn vad vi egentligen har behov

for (Letcher och Vallero 2011).

Enligt Knuutila pd Turku AMK ar storsta utmaningen inom textiler att utveckla systemen
sa att textilavfall inte alls uppkommer, vilket relaterar till avfallshierarkins
prioritetsordning dar det forsta steget ar att undvika att avfall alls uppkommer (Finlex
646/2011). Aven Niinimiki och Hassi (2011) hivdar att det krivs framforallt andra stora
forandringar i textilindustrin och konsumtionen samt att fokus borde ldggas mer pa att
16sa problemen med 6verkonsumtion och att atervinningen darmed inte ar en 16sning pa

hela problemet.

Tabell 5 nedan sammanstiller de viktigaste dimensionerna gillande utmaningarna med
utvecklandet av atervinningssystemet for textilavfall, vilka identifierades som
slutanvandning, kostnader, materialets kvalitet, flerkomponenttextiler, bristen pa

cirkulart tinkande samt att textilernas uppskattning minskat.
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Tabell 5 Utmaningar med utvecklandet av dtervinningssystemet [citaten egna dversdttningar]

Dimension Beskrivning Citat Intressenter
Slutanviandning | Materialets “Kostnaderna ar vildigt hoga for tillfallet HRM, Turku
efterfrdgan méste och d& méste man fundera pa var materialet | AMK, VTT,
finnas for att hela anvands efter att det med hoga kostnader KIVO
systemet ska fungera | sorterats.” (HRM)
Materialets Kvaliteten péverkar ”Snabbmodet har lett till att klddesplagget KIVO,
kvalitet atervinnings- vanligtvis ar av valdigt dalig kvalitet ... LSJH, Pure
mojligheterna kvaliteten blir ju inte béttre genom Waste
atervinningsprocessen.” (LSJH)
Flerkomponent- | Onodiga blandningar | "Det dr nog sdkert delvis materialet i sig ... LSJH,
textiler forsvarar det kan sta viskos, akryl, elastan, allting och | Touchpoint
atervinningen det dr en utmaning.” (Rajaviita, Touchpoint)
Kostnader Investerings- “Det kraver forstas ganska stora VTT
kostnaderna ir hoga investeringar och att f berdknat
och tillbakabetalningstiden dr utmanande och
tillbakabetalnings- vilket materialets pris kommer att vara.”
tiden ar oklar (Hinkka, VTT)
Brist pd Det cirkuldra “Textilerna borde tillverkas genom att ta LSJH
cirkulart tankesittet borde hansyn till dtervinningen och hela
tdnkande finnas dven i borjan livscykeln, sa reparation, tidloshet, som
av forsorjningskedjan | kvalitet och till slut atervinning.” (LSJH)
Textilernas Textilerna uppskattas | “Den storsta utmaningen ar kanske den Pure Waste
uppskattning mindre dn tidigare stora massans alltsd manniskans
vilket gor att de inte forhéllningssatt till textiler 6verlag ...
tas hand om textilernas uppskattning har kanske
sjunkit.” (Pure Waste)

5.1.2 Utmaningar med insamlingen

Den betydligt storsta utmaningen som kom fram i intervjuerna géllande insamlingen var
kommunikationen till konsumenterna gillande sorteringsanvisningarna. Detta har i sin
tur att gora med utmaningen av kénsligheten av materialet eftersom det inte tal
orenheter, vilket dven togs upp av flera respondenter. Dessutom ndmndes logistiska

utmaningar samt att ha en smidigt och effektivt fungerande logistik av flera intressenter.

Tidigare forskning visar att brist pa information, kunskap och deltagande kan hindra
textilatervinningen (Leal Filho et al. 2019). Alla intressenter som tillfragades om
utmaningarna med insamlingen lyfte fram kommunikationen till konsumenterna och
konsumentens roll i att sortera textilerna, vilket dven ar starkt lankat till materialets
kanslighet. HRM séger att kommunikationen med invinarna maste fungera for att de
ska sortera enligt sorteringsanvisningarna. Knuutila pd Turku AMK siger dven att
konsumenten bor forsta att textilerna inte far vara smutsiga, mogliga eller oljiga eftersom
materialet inte rengors pa nagot sitt infor atervinningsprocessen. KIVO lyfter dven fram

kommunikationen och ndmner utmaningen med att konsumenten maste dven veta hur
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textilerna maste packas infor insamlingen, eftersom Finlands fuktiga vaderforhallanden
gor att textilerna forstors snabbt. Enligt KIVO ar utmaningen med att konsumenten ska
lara sig att sortera ratt anda inte en lika stor utmaning som kostnadsutmaningen

gallande behandlingen av textilerna.

Hinkka fran VTT siger att en utmaning med insamlingen ar hur mycket ansvar som kan
siattas pa konsumenten. Hinkka sdger dven att om konsumenten sitter alla textiler i
samma hog ar det sannolikt att det finns nagot som forstor materialen, men det ar dven
ganska mycket begért ifall konsumenten ska sortera textilerna i flera olika kategorier.
Storsta delen av materialet kommer fran konsumenten och sedan det att hur mycket ansvar kan
man ge at konsumenten i att sortera. Om den sitter allt i en hog, alla textiler som ar ur bruk, s& ar
en del troligen sddana som forstor partiet och 4 andra sidan skulle idealsituationen vara att
konsumenten skulle sortera enligt material men det &r helt sikert for mycket begart. Sedan ar det
avfallshierarki att de som gar att anvinda i ateranvindning om det handlar om kliader, de borde
sattas skilt frin de andra textilerna och sedan borde de som helt klart ar blandavfall skiljas at ...

att sorteraitre delar ar ocksé ganska mycket begért av konsumenten. [egen 6verséttning] (Hinkka,
VTT)

Dessutom namner Hinkka frdn VTT att det ofta kan vara svart att veta vad som
egentligen klassas som textiler for textilinsamling, till exempel kan det finnas gransfall
som bland annat en gammal soffdyna eller matta och da borde konsumenten kunna

avgora var gransen gar.

Knuutila frdn Turku AMK, KIVO och LSJH lyfter fram kommunikationen till
konsumenterna dven gillande ateranviandbara kldder. Knuutila nidmner att
ateranvandbara textilerna borde sorteras skilt och utmaningen med att sd lite som
mojligt skulle sorteras i fel 1ada. Enligt Knuutila dr detta speciellt utmanande eftersom
det finns vildigt olika uppfattningar om vad som dnnu kan ateranvindas och vad som
inte kan. Darfor ar det enligt Knuutila viktigt att fundera pa insamlingssétten och ratt
sorts kommunikation till konsumenterna. P4 LSJH ser man dven som en stor utmaning
med insamlingen att f& minniskorna att sortera textilerna i hemmen enligt
sorteringsanvisningarna. Trots att textilerna som samlas in innefattar bade
ateranvandbara och textilavfall, borde de dnda sorteras skiljt sa att textilavfallet inte
belastar systemet for ateranviandning som framst frivilligorganisationer uppratthaller
men aven att ateranvindbara textiler inte skulle séttas till textilatervinningssystemet.
Darfor ar det enligt LSJH en viktig del av insamlingen att fa manniskorna att sortera

textilerna i dessa tva kategorier.

Aven p4 KIVO tas utmaningen upp med att f4 konsumenten att forsta skillnaden mellan

ateranvandbara textiler som borde sorteras till vilgorenhetsorganisationer och
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textilavfall for atervinning. KIVO namner aven att det ibland ar svart for konsumenten
att skilja pa andra material som bland annat glas, metall och plast och vid atervinning
syns dven manniskans likgiltighet vilket det kiansliga textilavfallet inte tal pa samma satt
som de andra materialen gor, eftersom hela textilavfallspartiet kan forstoras ifall det
finns négot bland textilerna som inte hor dit. Dessutom tar KIVO fram att da
insamlingen ar kostnadsfri kan det litt leda till att d&ven avgiftsbelagt avfall finns bland
textilavfallet.

Alla intressenter lyfte 4ven fram materialets kinslighet som en stor utmaning gillande
insamlingen, vilket dven ar starkt lankat till kommunikationen till konsumenterna,
eftersom textilerna inte tal s mycket felbeteende. KIVO namner det som utmanande
gillande textilernas kanslighet for hur man i Finlands forhéallanden lyckas samla in
materialet sa att det halls i gott skick infor atervinningen. Att konsumenterna sorterar
ratt ar enligt HRM speciellt viktigt vid textiler eftersom de ar kinsliga och gar lattare illa
4n nagot annat avfallsslag. Dirfor fir textilerna inte vara alls vata eller mogliga. Aven
LSJH poéngterar att det vid insamlingen dr en utmaning att det samlas utomhus vilket
gor att det blir latt fuktigt. Bland det som hamtas till insamlingen finns allt mgjligt och
darfor forstors textilerna liatt. Detta beror enligt LSJH pa att manniskor antingen inte
vet, inte bryr sig eller bara ar oaktsamma.

Textiler ar ett lattforstort material och ifall det hamnar négot fuktigt bland textilerna forstors hela

partiet och d& maste hela stora partiet styras till energi fastan det skulle ha funnits mycket
atervinningsbart bland det. [egen Gversittning] (Ilmonen, LSJH)

KIVO, HRM och Knuutila frdn Turku AMK nimnde dven logistiken som en utmaning.
KIVO sager att en utmaning har att gora med hur logistiken ordnas sd att
transporteringarna ar optimerade speciellt vid lagen utanfor storstiderna, dar
mangderna av textilavfall ar sma och distanserna ar langa, vilket dven ar lankat ihop med
materialets kdanslighet. HRM namner dessutom att insamlingskapaciteten maste vara pa
en tillracklig niva. Enligt HRM ir dven en annan utmaning med insamlingen att
logistiken fungerar smidigt sa att de insamlade textilerna halls i gott skick och Knuutila
fran Turku AMK namner dven att transporteringen ska vara kostnadseffektiv. Knuutila
namner dven att insamlingskirlen méste placeras sa att konsumenten hittar dem och att
samarbete med olika aktorer ar viktigt bland annat om de placeras i kdpcenter. Att
insamlingskarlen dr av en sddan sort att fukt inte kommer in i dem namns dven av
Knuutila som viktigt. Om textilerna i insamlingskarlen blir fuktiga, kan dven sddana

textiler som varit i skick vid himtningstillfallet bli mégliga och forstoras.



42

Pa LSJH ser de aven att det ar utmanande att det finns flera insamlare i Finland, och pa
LSJH hoppas de att sd manga avfallsaktorer som mojligt styra de insamlade textilerna
transparent till de finlindska 16sningarna. For att uppna detta utvecklar de insamlingen

tillsammans med andra avfallsaktorer.

Tabell 6 nedan sammanstiller resultaten om den logistiska utmaningen insamling.
Insamlingens utmaningar diskuterades endast med intressenterna som direkt eller
genom forskning och utveckling har en inblick i insamlingen och dirmed uteblev
foretagen som anvinder materialen. Dimensionerna som identifierades gillande
utmaningarna med insamlingen var konsumentens roll och kommunikationen till

konsumenten, smidig och effektiv logistik samt materialets kanslighet.

Tabell 6 Utmaningar med insamlingen [citaten egna dversdttningar]

Dimension Beskrivning Citat Intressenter
Konsumentens Konsumenten ska ”Att manniskor kan sortera ratt, att HRM, KIVO,
roll och sortera textilerna i informationen fés fram till invinarna i ratt Turku AMK,
kommunikation | tre olika kategorier | form sa att de forstar vad man far himta LSJH, VIT
och darfor ar och varfor man inte far himta négot annat.”
kommunikationen (HRM)
viktig
Materialets Textilerna tal inte ”D4a insamlingen sker utomhus kommer det | HRM, KIVO,
kanslighet fukt och andra latt fukt och ménniskor ar ocksé antingen Turku AMK,
orenheter ovetande, oaktsamma eller bryr sig inte och | LSJH, VIT
sedan hamnar alla méjliga konstigheter i
insamlingskarlen.” (LSJH)
Smidig och For att textilerna ska | "Runt storstdderna ar distanserna ju HRM, KIVO,
effektiv logistik | hallas i gott skick jattelanga och nar det uppstér lite avfall och | Turku AMK
och att den d&nd4 dr | ... smd méangdernas transportering att hur
effektiv 4ven om far man logistiken att fungera effektivt med
méingderna ar sma optimerade tomningar.” (KIVO)

5.1.3 Utmaningar med sorteringen

Tidigare forskning visar att ett av de viktigaste skedena i en lyckad atervinningsprocess
av textiler ar sorteringen enligt material, eftersom atervinningen av partiet kan férstoras
totalt ifall det forekommer fel sorts material. (Zhou et al. 2019) Viktigheten med detta
var aven tydligt bland respondenternas svar. Gallande utmaningar med sorteringen
identifierades dimensionerna smidig och effektiv sortering, kostnader, arbetssiakerhet

och forvrangda ramaterialpriser.

HRM ser att en utmaning med sorteringen ar att hitta langvariga arbetstagare som

forstar sorteringen och som ar tillrackligt effektiva i att sortera. Blandavfall bland
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textilavfallet ar dven ett problem enligt HRM samt att allt som inte hor dit ar nadgot som
sorterarna utsatts for. Risken for att det finns farligt avfall bland textilerna utgor en
sdkerhetsrisk for arbetstagarna eftersom sorteringen av textilavfallet gors manuellt.
Hinkka fran VTT framhéaver likasa arbetssiakerhetsrisken i och med att avfallen sorteras
for hand. Forutom bland annat farligt avfall fororsakar dven mdégel, damm och olika
behandlingsmedel en sikerhetsrisk for sorterarna. Det dr enligt Hinkka dven en orsak
att gd mot automatisering av sorteringen. Sorteringsteknologin ar dnda inte dnnu

fullstandig och maskiner klarar inte av att sortera ateranviandbara skiljt.

Knuutila fran Turku AMK anser att forsorteringen ar viktig for att fa vardefulla klader
och ateranvandbara bort ur partiet. Dessutom nidmns utmaningen med identifieringen
av de olika materialen samt hur det gors smidigt och effektivt. Det borde dven finnas
anvandare till materialen efter detta skede. Darfor dr en annan stor utmaning enligt
Knuutila att hogklassigt lyckas sortera och identifiera materialen sa att en industri som
behover material far precis det som de behover. Darfor méste kvalitetsstandarder enligt

Knuutila utvecklas for att kunna ga framat med textilatervinningen.

LSJH, KIVO och HRM namner kostnadsaspekten som en utmaning. LSJH séger att
utmaningen med sorteringen &r att det gors for hand vilket 14tt leder till att kostnaderna
blir hoga. Enligt LSJH ar det anda viktigt att textilerna sorteras for hand, eftersom det
forsakrar sorteringskvaliteten bast. Dock anvidnds dven mekanisk identifiering av
materialen, men speciellt forsorteringen kan inte goras mekaniskt eftersom maskiner
inte kdnner igen bland annat vardefulla klader vilka annu lampar sig for dteranvandning
och darfor behovs minniskor vid sorteringen och #dven vid den mekaniska
identifieringen.
Nir sorteringen gors for hand, vilket enligt mig absolut ska goras sé eftersom ingen maskin
atminstone dnnu kan identifiera virdefulla vintage produkter eller annars heller gora
forsorteringen och det dr en utmaning vid sorteringen. Och forstds det att fastdn mekanisk
sortering gors, men om man bara tippar en hog textiler pa en linje och den gér med héard fart till
identifieringen via infrarddkameran si tror jag inte att det forsdkrar kvaliteten vilket gor att det

dven vid identifieringen maste finnas hiander, eller méanniskor och handarbete med och det lyfter
sedan kostnaderna. [egen 6versittning] (Ilmonen, LSJH)

Enligt LSJH ar aven nytillverkade ramaterialens priser forvrangda och motsvarar
darmed inte vad det faktiskt kostar att tillverka nytillverkade material, vilket forsvarar

tdvlandet av atervinningsfibrer mot nytillverkade material.

Till sortering relateras att det ar handarbete, vilket gor att det beh6vs mycket méanniskor att géra
det och arbetskraft ar forstas dyrt, vilket i sin tur leder till att textildtervinningens kostnader latt
stiger genom sorteringen. Sedan borde atervinningsfibrerna kunna tivla pd marknaden med
nytillverkade rdmaterial och de nytillverkade rdmaterialen &r for tillfallet alldeles for billiga. Man
borde fa det dkta priset till rimaterialen. [egen 6versattning] (Ilmonen, LSJH)
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P& KIVO papekas att andelen av textilavfall ar liten i jamforelse med andra material och
att det inte gar att uppna en full atervinningsgrad, vilket gor att kostnaderna latt blir
hoga. KIVO jamfor textilerna med atervinningen av plast dar tonpriset ar valdigt hogt.
Enligt KIVO finns det darfor skal att komma ihag att atervinningen dven ekonomiskt sett
bor vara pa en héallbar grund och en utmaning med textilatervinningen ar darmed att fa
kostnaderna pa en skilig niva. HRM séger dven att behandlingskostnaderna dr hoga
samt att det paverkar slutanvindningen. HRM poiangterar dessutom att processerna
maste effektiviseras och utvecklas for att fi ner behandlingskostnaderna. Dessutom
anser HRM det som en utmaning att invdnarna borde sortera skiljt de som kan
ateranvandas, men fragan ar ifall det anda maste sorteras pa nytt av HRM vilket i sa fall

medfor mera kostnader.

Utmaningen med lagringen av textilerna ar d&ven nagot som LSJH lyfter fram.

Textilerna maste dven lagras i torra och varma utrymmen for att det inte forstors och lagringen ar
darmed dven nagot som noga maste funderas pa ... frysvarorna har en kylkedja medan textilerna
har en torrkedja. [egen Gverséttning] (Ilmonen, LSJH)

Tabell 7 nedan presenterar de viktigaste dimensionerna som identifierades vid analysen
av intervjuerna gallande utmaningarna med sorteringen av textiler, vilka ar smidig och

effektiv sortering, kostnader, arbetssdkerhet och forvrangda ramaterialpriser.

Tabell 7 Utmaningar med sorteringen [citaten egna dversdttningar]

Dimension Beskrivning Citat Intressenter
Smidig och Pa grund av den "Att det fas snabbt men effektivt Turku AMK,
effektiv sortering | manuella identifierat och sedan att hur de plockas, HRM
sorteringen lider med hurdana hiander eller skopor sedan
effektiviteten latt fran linjen att de fas fiffigt sorterade efter
identifieringen till rétt stillen.” (Knuutila,
Turku AMK)
Kostnader Eftersom ”Sedan vid insamlingen och i de andra, HRM, KIVO,
sorteringen dnnu dar borde effektiviseringsmojligheterna LSJH
langt gors for hand, | bli kontrollerade p& nagot satt, sd att man
stiger kostnaderna | far behandlingskostnaderna ner.” (HRM)
latt
Arbetssakerhet Arbetssikerheten “Det borde goras for hand och sedanigen | HRM, VIT
ar en utmaning vid | kan det finnas helt vad som helst bland
manuell sortering kladerna ... det dr en arbetssakerhetsrisk.”
(Hinkka, VTT)
Forvrangda Forsvarar “Textilernas pris borde fas att motsvara LSJH
radmaterialspriser | dtervunna det vad det faktiskt kostar att tillverka
materialens tavling | textiler och att de nuvarande
med nytillverkade textilkedjorna skulle vara rattvisa dnda till
material producenten eller odlaren, eftersom de nu
inte mots.” (LSJH)
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5.1.3.1 Lokal eller central sortering

Logistiskt sett framkom det ur litteraturen att det oftast anses effektivare ifall det
insamlade materialet transporteras till en centralt lokaliserad atervinningscentral
(Rogers och Tibben-Lembke 2001), men eftersom materialet ar kinsligt ansag de flesta
intressenterna att sorteringen borde ske bade lokalt och centralt, for att sa fort som

mojligt fa bort det material som inte hor till textilatervinningen.

HRM havdar att den storsta forandringen behovs mojligen i attityderna i att forsta att
det basta séttet ar att sortera dar som avfallet uppkommer. Enligt HRM har kostnaden
en roll i funderingen ifall textilerna borde sorteras mer lokalt eller centraliserat eftersom
det alltid kostar mer ifall det sorteras pa flera stillen.

Ur hela kedjans synvinkel &r det alltid billigare ju mindre man rér i materialet och darmed borde

det inte finnas flera stillen dar man gor nigot at materialet ur logistisk synvinkel. Varje beroring
och flytt kostar. [egen 6versattning] (HRM)

Knuutila fran Turku AMK, KIVO, LSJH och Hinkka frdn VTT anser att materialet maste
forsorteras sa fort som mojligt efter insamlingen, for att ta bort forstorande material och
material som inte hor dit. Knuutila pd Turku AMK ser att det skulle vara bast att sortera
skiljt ateranviandbara textiler och att utnyttja dem lokalt, for att inte i onddan belasta
logistiken och for att endast det som faktiskt materialatervinns skulle transporteras till
LSJH. KIVO betonar att dven resten av kedjan fungerar béttre da sorteringen gors s bra
som mojligt dar avfallet uppkommer. Speciellt vid textilavfall som latt gar illa borde man
sa fort som mojligt skilja at det som forstor materialet, vilket gor att textilavfallet inte
heller kan véanta sa linge pa sortering. LSJH sdger dessutom att som det nu ser ut
kommer de kommunala avfallsaktorerna sedan att fa vilja hur ldngt de kommer att
sortera, men avfallsaktorerna borde dnda gora den forsta sorteringen dar forstorande
material och sddant som inte dr textilavfall tas bort. Utover att ta bort forstorande
material lokalt poangterar Hinkka fran VTT att det centraliserat 16nar sig att utnyttja den
automation som det investerats i. Hinkka pépekar aven att det for optimerade

transporteringar ar smartare att forsortera lokalt.

Dessutom ar KIVO fundersam oOver hur textilsorteringen och insamlingen kommer att
fungera i delar av landet dar befolkningstitheten ar 1dg och distanserna langa och
funderar dven om det mgjligen pa sddana stillen skulle finnas nagra regionala undantag
som EU direktiven kan tillata. Dessutom skulle det mgjligen behovas mellanférrad

eftersom mangderna ar sm4, vilket dock igen skulle medféra mer kostnader.
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5.1.4 Overkommandet av utmaningarna

Losningar till utmaningarna som kom fram hade framst att gora med kommunikation,

samarbete och utveckling, effektivisering och teknologins utveckling och god planering.

Hinkka frdn VIT, HRM och KIVO ir av den asikten att ratt sorts kommunikation ar
viktigt for att 16sa utmaningarna. HRM séger att 16sandet av utmaningarna ar en stor
fraga som de har sokt svar pa. Genom kommunicering till invinarna borde information
fas fram till 1,1 miljoner manniskor. Det ir en stor utmaning att fa alla dessa att forsta
vad ett plagg i déligt skick betyder. Darmed ar ritt sorts kommunikation en 16sning.
Enligt KIVO kan utmaningarna med konsumenternas sortering tacklas genom
informering och upplysning om textilatervinningen sa att konsumenterna lar sig. KIVO
papekar att konsumenterna dven tidigare har lart sig att sortera andra avfallsfraktioner,
men poangterar anda att textilerna dock ar ett mer kansligt material som inte pa samma
satt tal orenheter som de andra materialen. Det kravs mycket tid och arbete for att

sorteringen ska borja 16pa.

HRM namner dven som en losning att hitta ratt personer till sorteringen, eftersom den
atminstone inte dnnu kan goras maskinellt dd maskiner bland annat inte kan urskilja
ifall kladerna luktar mogel. Leal Filho et al. (2019) skriver att teknologin inte dnnu ar
tillracklig vid sorteringen av textiler och att det gor att det finns begransat med material
samt att automatiseringen medfor effektivitet och bidrar darmed till storre kvantiteter.
Enligt Hinkka fran VTT ar a&tminstone utvecklingen av teknologin nagot som i framtiden
kommer att ldtta pd utmaningarna med sorteringen, dven om det i borjan maste goras

som en kombination av handarbete och maskinarbete.

Bade KIVO och LSJH ndmner en god planering som ett sétt att l6sa utmaningarna. KIVO
anser att bra planering &r ett satt att minska utmaningarna med bland annat logistiken,
men tilligger dven att transporteringen dr en av de mindre utmaningarna med
textildtervinningen. LSJH tycker dven att utmaningarna for det forsta kan 6verkommas
genom grundlig planering. Utmaningarna med kostnaderna kan losas genom
effektivisering av sorteringen och genom att planera processerna och att dessa ar en del

av 16sningen.

Samarbete namndes dven av flera intressenter som en 16sning. LSJH sager att de delar
med sig av den kunskap som de har lart sig och hjélper insamlarna att sortera pa ratt
satt. Knuutila fran Turku AMK hévdar att samarbete ar det viktigaste for att 16sa

utmaningarna. Via samarbete kan man undvika att pa nytt utveckla sddant som det
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redan finns losningar till i Finland eller utanfor landsgranserna. Trots att det ar

tidskravande att soka fram information om losningar ar det lonsamt att utnyttja kunskap

som redan finns. Enligt Knuutila kraver det aven langsiktigt utvecklingsarbete for att

kunna 6verkomma utmaningarna. Hinkka fran VTT tycker att aktorerna i Finland genom

samarbete borde halla sig till samma system.

Alla aktorer borde gora gott samarbete och binda sig till samma system, att nu till exempel i
Finland om négon bygger en stor automatisk behandlingsfacilitet och att dit sedan ocksa skulle
styras det material som samlas in i Finland, att inte nagon for det direkt utomlands. Det minskar
rdvaruméangden och sedan att investeringarna inte skulle bli dyrare och svarare att motivera. [egen

oversattning] (Hinkka, VTT)

Dessutom kunde utmaningarna med priset av nytillverkade ramaterial som &r i obalans

enligt LSJH mojligen 16sas delvis med hjilp av lagstiftning pa EU-niva.

For att f& nytillverkade ramaterialets pris pa ratt plats vet jag inte vad det kunde vara, skulle det
vara nagon EU-nivans lagstiftning som skulle hjélpa pa nagot sitt, antingen genom att stoda de
foretag som anvander dtervunna material i sin produktion eller genom att beskatta dem som inte
anvénder eller sedan borde man pa nagot sitt styra marknaden antingen med morétter eller med
ris. Det skulle behovas hjalp till att skapa marknader for atervunna material. [egen 6versattning]
(Ilmonen, LSJH)

Tabell 8§ Overkommandet av utmaningarna [citaten egna oversdttningar]|

Dimension Beskrivning Citat Intressenter
Kommunikation | Rétt sorts ”Genom att informera och upplysa méanniskor | VIT, KIVO,
kommunikation | fir man dem att lara sig att sortera, de har ju HRM
I6ser utmaning- | nog lart sig att sortera andra avfallsslag
arna med men ... pa vilket sétt en sa har kénslig
konsumentens avfallstyp, de andra tal battre lite
sortering felbeteende.” (KIVO)
Samarbete och Samarbete ”Samarbete ir den forsta saken forstés ... VTT, LSJH,
langsiktig mellan aktorer sedan langsiktigt utvecklingsarbete ... det ar Turku AMK
utveckling minskar ocksa valdigt viktigt att vi utnyttjar kunskap
utmaningarna som redan finns.” (Knuutila, Turku AMK)
Effektivisering Teknologin “Teknologins utveckling dr atminstone i VTT, LSJH
och teknologins | bidrar till sorteringen det att i framtiden borde det vara
utveckling effektivare mojligt att vara fullt automatiserat.” (Hinkka,
sortering VTT)
Planering God planering “Forstas genom grundlig planering och att det | LSJH, KIVO
av processerna som vi lart oss att vi delar med oss av dem och
minskar berattar dem vidare och hjilper insamlare att
utmaningarna sortera dem ratt.” (LSJH)

I tabell 8 ovan sammanstills de viktigaste dimensionerna gillande losandet av

utmaningarna, vilka identifierades som kommunikation, samarbete och langsiktig

utveckling, effektivisering och teknologins utveckling samt planering.
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5.2 Press pa forandring

Tryck som kommer fran konsumenten namndes av flera respondenter och lagstiftningen
lyftes aven fram av de flesta respondenterna som en kailla till press. Foretagen inom
textilbranschen som intervjuades ansig att pressen inte kom sd mycket fran externa
kallor, utan mera fran internt intresse. Den institutionella teorins tre olika sorters press:
normativ press, tvingande press och mimetisk press kom alla fram ur respondenternas

svar.

Press som kommer fran konsumenten namns av HRM, KIVO och VTT, vilket enligt den
institutionella teorin identifieras som normativ press (Sarkis et al. 2011). HRM séger att
det kommer onskemal fran invdnarna om textiler som inte kan ateranvandas. Enligt
KIVO kommer press utover lagstiftningen fran invanare eller konsumenter. Enligt KIVO
finns det dock skidl att komma ihdg att méanniskor i allménhet inte kanner till
avfallssystemets komplexitet i Finland, och att de ofta tinker att nir de satter nagot i
avfallskarlet ar allt vdl men utnyttjningsmdgjligheterna for materialen gors inte 6ver en
natt. Enligt KIVO kommer det 4nda den sortens press fran konsumenterna att man vill
vara foregangare i Finland och foéra saker framat men KIVO poangterar dnda att textiler
ar litet krangligare. Hinkka poangterar dven att till exempel nir kladbutiker tar emot
textiler kan det gd en tid, men konsumenten vill nog veta vad som hénder till det
insamlade materialet for att i fortsattningen ha tillit mot foretagen och pa det sattet satter
konsumenten press. Dessutom sitter foretag som vill borja anvinda materialet enligt

Hinkka dven press pa atervinningen da de behover material.

HRM, Hinkka frdn VTT, Knuutila frdn Turku AMK, LSJH och KIVO namner
lagstiftningen géllande press, vilket innebar tvingande press enligt den institutionella
teorin (Sarkis et al. 2011). Enligt HRM kommer den storsta pressen just nu fran
lagstiftningen i och med EU-direktivet som kraver separat insamling senast &r 2025 men
i Finland &r planen att det borjar ar 2023. Enligt Hinkka fran VTT sitter lagstiftningen
nu en ganska stor press. Knuutila fran Turku AMK séger att det hela tiden finns press i
Finland till att utveckla avfallshanteringen for kommunalt avfall som kommer fran
hushéllen och att atervinna framom energiutnyttjande, vilket dr i enlighet med
avfallshierarkin och lagstiftningens press pa att 6ka atervinningsgraden av hushallsavfall
(Finlex 646/2011).

Bade Knuutila fran Turku AMK och LSJH poingterar att de borjade utvecklandet av

textilatervinningen redan fore det fanns nagon press fran lagstiftningen, samt att
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lagstiftningen endast stoder arbetet, vilket ar olika jamfort med litteraturen dar
lagstiftningen ofta setts som en drivkraft for att utveckla retursystem. (Sarkis och Dou
2017; Grant et al. 2017) KIVO papekar anda att man antagligen inte skulle vara sa har
langt med textilatervinningen nu ifall det inte skulle komma press fran lagstiftningen,

vilket dven visar att man via det kan sitta press och skapa forandring.

Utvecklandet av textilatervinningen i Finland boérjade enligt Knuutila redan efter ett
projekt som gjordes aren 2013—2014 om resursvishet och atervinning i Egentliga Finland
da de markte att textilavfall 4r det enda avfallsslaget som inte har infrastruktur for
atervinning. D& borjade olika projekt frdn att man vill 6ka atervinningen och minska
energiforbranningen. Enligt Knuutila var det klart att det vid ndgot skede kommer
lagstiftning som giller insamlingen av textiler fran konsumenterna eftersom alla andra
avfallsslag redan samlades in skiljt. Samtidigt borjade diskussioner och det borjade synas
i EU:s olika forslag och strategier om textiler. Kravet for separata insamlingen ar enligt
Knuutila sddant som endast sitter fart pa utvecklandet, men dven Knuutila papekar att
det inte dr nagon idé att endast samla in och sedan skicka vidare utan att man i Finland

sjélv vill skota det och utveckla det egna kunnandet och den egna teknologin.

LSJH poangterar dven att utvecklandet borjade tillsammans med Turku AMK redan
innan det allmént var tal om textildtervinning och da fanns ingen press for det. LSJH
havdar att kravet att borja insamlingen endast fungerar som stod for deras arbete. Enligt
LSJH styrs dock deras verksamhet i grunden av att jordens barkraft inte tal dagens slit-
och-slang-kultur och darmed kommer det enligt LSJH redan fran foretagets varden och
ta itu med problemet. LSJH pépekar att textilerna ar endast ett avfallsslag bland de
andra, men till de andra finns det redan system trots dven de kraver utveckling. Till
textilerna finns detta inte Annu och LSJH poéngterar att den separata insamlingen inte
ensam ar ndgon 1osning utan att de dven maste behandlas Andamalsenligt. LSJH gladjas
av att foretagen nog vill ha atervinningsmaterial men da far dock kvaliteten inte lida.
Dessutom kommer press enligt LSJH aven fran att foretagen ocksa vill atervinna sina

textiler.

Touchpoint i sin tur hinvisar till att pressen kommer fran att de vill vara foregangare
samt att de har en gemensam viardegrund med andra aktorer som de samarbetar med,
vilket kunde hanvisa till mimetisk press enligt den institutionella teorin (Sarkis et al.
2011). Touchpoint sédger att de vill vara innovativa foregangare vilket driver dem i det
dagliga arbetet. De vill vara i framkanten och f6lja med det som hander inom branschen,

vilket skapar en sorts press. Men de kan enligt Touchpoint inte hitta pa allt sjalv och da
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kommer press fran samarbetspartners fran att de tillsammans utmanar varandra vilket
ar valdigt viktigt enligt Touchpoint.
Vi vill inte pruta pé designen 6ver huvud taget, men & andra sidan maéste vi vara pé fronten pé
alerten egentligen i nistan allting och en sédan press finns. Men vi kan inte ensam komma pa
négonting och d4 kommer en annan typs press fran att vi har samarbetspartners med vilka vi vill
bygga en béttre och mer hallbar framtid. Vi kan och vi vigar utmana varandra och det att vi sitter

tillsammans vid arbetsbordet och utvecklar saker s& det ar extremt viktigt. [egen Gversattning]
(Rajaviita, Touchpoint)

Touchpoint poangterar att det ar speciellt viktigt med en gemensam vardegrund da de
bygger en facilitet for cirkular ekonomi vilket de gor via Rester Oy, eftersom de da gor
nagot nytt och enligt Touchpoint ar det vid sddana projekt viktigt att alla ar med. Enligt
Touchpoint kommer ddrmed pressen bade externt fran kunder och samarbetspartners

men de vill aven sjilv pa Touchpoint skapa press.

Det ar 4nda meningen att gora affdarsverksamhet och vinst, men nu dnda da vi vill géra den hér
typens facilitet for en cirkuldr ekonomi s &r vi vid en ny sak. Vi vilkomnar dven konkurrenterna
och det ar enormt viktigt att dela en gemensam virdegrund ... Det dr en sddan sak dar vi hoppas
att alla tar bra tag i saken ... vi vill &ven skapa press fran insidan. [egen Oversattning] (Rajaviita,
Touchpoint)

Aven Pure Waste ser att det ir mest det egna intresset, entusiasmen och passionen for
det som de gor som driver dem mest och enligt Pure Waste kan man inte kalla det press
utan istéllet en positiv anda for att testa olika saker vilket driver dem att utveckla mer.
Enligt dem ar de mer i framkanten jaimfort med andra aktorer som anvinder
traditionella tillverkningsmetoder och Pure Waste podngterar att de traditionella

textilforetagen sakert kdnner mer press fran konsumenter eller foretag.

Detta tyder pa att dessa foretag, som redan ar foregdngare, inte nodvandigtvis kinner en
liknande press fran kunderna i att utveckla sin verksamhet, s& som normativ press

(Sarkis et al. 2011), som beskrevs i litteraturgenomgéngen i delkapitel 5.2.

5.3 Mojligheter med textilatervinningen

Gillande mojligheter med textilatervinningen nidmndes lagstiftning och dndringar i
attityderna som de storsta dimensionerna. Dessutom uppkom kvalitetsstandarder,
teknologins utveckling, cirkulart tankesétt danda fran planeringen och fortsatt samarbete.
Tidigare forskning har visat att brist pa fungerande dtervinningssystem, lagstiftning och
standarder inom atervinningen kan hindra atervinningen av textiler (Leal Filho et al.

2019), vilket stoddes av respondenternas svar.

LSJH papekar forst och framst att de inte skulle gora sa stora investeringar ifall de inte

skulle se mgjligheten i textilavfallet och att allt borjade ar 2016 just fran att de med Turku
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AMK sag potentialen och mojligheten i textilavfallet. Da fanns inte press fran

lagstiftningen och det talades inte om det.

Pinheiro et al (2019) betonar att textilavfall istallet maste behandlas som ravara och
Touchpoint ar pa samma linje. Touchpoint ser positivt pa textilatervinningens framtid
och vill inte se materialet som avfall, utan som nytt ramaterial istdllet och pa det sittet
kan de utnyttja materialet pa nytt. Enligt Touchpoint ar nyckeln till att textilerna som ar
ur bruk ska ses mer som en mojlighet att man far ny ravara ur det. Det skulle mojligen
behovas mer konkreta exempel om tillverkningsmojligheter av materialet. Hinkka
papekar att 4ven om ravarans andel i produktens pris ofta ar ganska liten, ar det nagot
som latt gar att berdkna kostnadsbesparingar pa och darfor blir de ofta besparingsobjekt.
Darfor behovs det enligt Hinkka dndringar i tankesitt och att man skulle se pa den storre
helheten istillet. Touchpoint papekar att det 4ven handlar mycket helt enkelt om de val

som gors; de har pa Touchpoint valt att tillverka arbetsklader av atervunna material.

Knuutila fran Turku AMK anser att systemet dven maéste utvecklas sa att det ar pa en
héllbar grund och att prisen dven borde innehélla kostnaderna for atervinningen vilket

skulle 6ka det att textilatervinningen ses som en mojlighet.

Systemet borde byggas sa att det faktiskt dr pa en héllbar grund, sé att vi njuter av produkterna
och uppskattar och forstar de nya produkternas pris och kostnader som tillverkats av textilavfallet,
men dven det att vi skulle uppskatta textilitervinningen och -avfallet via det. Det ses som en
mojlighet nar vi pa riktigt har de externa paverkningarna med i priset da vi koper en produkt. Da
skulle dven atervinningens kostnader vara med i priset, det skulle vara vettigt. [egen Gverséttning]
(Knuutila, Turku AMK)

Bade Touchpoint och Hinkka frdn VIT ndmner den kemiska &tervinningens utveckling
som en mojlighet. Touchpoint hoppas pa att kemisk atervinning i framtiden kommer att
tillbringa fler mojligheter, 4ven om atervinningen kommer att borja med att anvéanda sig
av mekanisk atervinning. Hinkka fran VTT poangterar att idealsituationen skulle vara
att kvaliteten vore lika bra som vid nytillverkning av textiler. Det dr dnda inte realiteten
inom nira framtiden vid anvdndning av mekanisk atervinning, men den kemiska
atervinningen kan mojliggora en lika bra kvalitet av textilerna som vid nytillverkning och

da sparas naturresurser som i sig r en mojlighet.

Enligt Knuutila frdn Turku AMK blir det en béattre mojlighet genom att
atervinningsprocessen blir si effektiv som mojligt bade ur miljosynvinkel och
kostnadsaspekterna aven om det i borjan kommer att vara mindre effektivt innan det
borjar 16pa. Hinkka poéangterar dnda att enligt berdkningar som VTT gjort borde det

anda ga att dtervinna bomull f6r samma pris som nytillverkat bomull, men det kommer
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anda att ta en tid for att fa upp systemet sa att det fungerar smidigt och effektivt. Enligt

Hinkka skulle foretagen som anvander materialet 4nda fa ett rykte som en foregangare.

P& Pure Waste ser de dven positivt pa textilatervinningen da det i Finland gatt ganska i
framkanten med utvecklandet, speciellt med tanke péa att Finland vill fortidiga borjandet
med insamlingen jamfort med vad EU kraver. Pure Waste poingterar dven att
utvecklandet i Finland redan dr ganska langt d& konkreta steg tagits genom olika
pilotprojekt for att kunna borja insamlingen av textilerna i god tid. Dessutom ser

situationen enligt dem bra ut i jimforelse med flera andra lander.

Bade KIVO och Pure Waste ser hela den allméanna andan i textilindustrin i Finland ar
valdigt positiv gillande textilatervinningen och enligt KIVO finns det brett med olika
sorters aktorer och samarbete ar dven vad textilerna kraver. Bade KIVO och Knuutila
fran Turku AMK hoppas att samarbetet halls i framtiden. Enligt Knuutila frdn Turku
AMK ar mojligheterna bra inom textildtervinningen i Finland pa grund av samarbetet,
vilket enligt Knuutila dr nyckeln till en ljus framtid for textilatervinningen i Finland.
Kombinerande av kunnighet dven 6ver landsgrianserna ar viktigt enligt Knuutila fastan
det skulle vara tidskravande. Positivt ar enligt Knuutila dven att det privata foretaget
Rester Oy utvecklar en foradlingsfacilitet for textiler och LSJH tillsammans med andra
avfallsaktorer planerar textilatervinningen genom samarbete. KIVO anser att det ar fint
att de kommunala avfallsaktorerna har tagit itu med textilatervinningen vilket enligt

KIVO ar ratt eftersom kommunerna ar ansvariga for avfallshanteringen.

Enligt Hinkka fran VTT ser framtiden for textilatervinningen i Finland valdigt bra ut
speciellt med tanke pa att den genom lagstiftningen helt enkelt méaste borja. Hinkka ser
dessutom att allménheten ser mer acceptabelt pa dtervinningen och denna forandring
medfor dven nya mojligheter till flera olika sektorer. Hinkka podngterar dven att Finland
nu har en god chans att bli féregangare inom textilatervinningen eftersom utvecklingen
har gétt s fort att man snart kommit lika l&ngt som de andra linderna som tidigare har

haft ett forsprang.

Grant et al. (2017) papekar att allt borjar fran produktdesignen eftersom det dar bestams
ifall en produkt kan ateranvindas eller atervinnas. LSJH sdger darmed att textilerna
kunde vara en storre mojlighet ifall problemen relaterat till textilatervinningen skulle
losas &dnda fran planeringen. Det maste enligt LSJH anda godkinnas att
energiforbranning ar en del av 16sningen till en cirkuldar ekonomi d4nnu en léng tid, ifall

teknologin inte utvecklas sa att 4&ven de som idag ar svara att tervinna i framtiden skulle
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kunna atervinnas. Enligt Knuutila pa Turku AMK ar kvaliteten dven en viktig aspekt i
mojligheterna med textildtervinningen, bade under anvandningstiden samt vid
atervinningen, eftersom kvaliteten inte blir battre genom A&tervinningsprocessen.
Tidigare forskning visar att ifall atervinningen av produkten inte tagits i beaktande vid
produktdesignen, skapar det problem géllande kvaliteten av materialet vilket forsvarar
atervinningsprocessen, paverkar priset och anvindningsmdjligheterna (Beullens 2004),

vilket st6ds av respondenternas svar.

Enligt HRM &r dnda storsta delen av textilerna som samlas in av en samre kvalitet som
bestar av blandade material. Det kan darmed vara svarare att hitta sadana
anvandningsstillen dar det skulle addera viarde vid anviandningen av atervunna material.
Enligt Hinkka fran VTT finns det 4nda dven flera andra mojligheter for tillverkning och
anvandning av fibrer dar det inte har ndgon betydelse om materialet ar dtervunnet. De
kan anvindas bland annat i olika slags fyllnader, speciellt eftersom de inte ar i beréring

med manniskor.

Knuutila frdn Turku AMK, Hinkka fran VTT och LSJH namner att man kommer att veta
béttre om efterfragan efter att behandlingsfaciliteten ar fardig och att material finns
tillgdngligt. Enligt Hinkka blir det da dven lattare att fa fler aktorer med samt att se ifall
kapaciteten racker till. Knuutila papekar att det inte dnnu har varit mgjligt bland annat
for foretagen att testa mojligheterna da materialet inte har varit tillgangligt, och enligt
Knuutila kommer det att Oppna flera nya mojligheter till utnyttjningssidan. Enligt
Knuutila ar det aven nyckeln till framgang att man far s manga olika industrier som
mojligt att bli intresserade av materialet for att undersoka hur materialet skulle kunna
lampa sig till deras anvindning, antingen till existerande eller helt nya produkter. LSJH

péapekar att materialet forst maste finnas tillgangligt.

5.3.1 Satt att oka efterfragan eller anvandningen av atervunna material

Gillande sitten att 6ka anviandningen av atervunna material och dirmed mojligheterna
med textildtervinningen identifierades tva tydliga dimensioner fran resultaten. De flesta
informanterna namnde lagstiftningen for att 6ka anvindningen av atervunna material

men de flesta nimnde dven att det i allmdnhet behovs dndringar i tinkesatten.

Enligt Letcher och Vallero (2011) maste det vara ekonomiskt 16nsamt att atervinna for
att det ska kunna fungera, samt att lagstiftningen kan sitta press pa det. Denna teori
stods av att HRM, LSJH, KIVO och Pure Waste namner lagstiftningen som ett medel att

O0ka anviandningen av dtervunna material och Knuutila frain Turku AMK namner att
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myndigheterna maste stoda en cirkuldar ekonomi. HRM poangterar att ifall det i
lagstiftningen finns hoga atervinningsmal for olika material fir det inte bli sd att
textilerna endast samlas in utan atervinning. Det skulle enligt HRM dven mgjligen krava
regulativa atgirder for att materialen faktiskt atervinns. Det kunde goras till exempel
genom att ha ett krav pa anvindningen av materialen i produkter, eftersom nytillverkade
material utover formanligheten dven ar littare att fa tag pa precis det man vill ha och
kvaliteten kan dven vara jamnare och darfor anviands det oftast hellre. HRM tycker dnda

att dven detta dr lankat till attityderna.

Den ir ju nog ganska utmanande, att vart vi fir materialet att gd &t. Kanske lagstiftningen borde
andras sé att det skulle vara lite liksom masta pa att anvanda det, pd andra sitt ar nytillverkade
material annars nastan alltid formanligare och d& anvinds det. [egen 6versittning] (HRM)

Aven LSJH foreslar att det kunde genom lagstiftningen styras genom att stoda eller
beskatta och att till exempel offentliga anskaffningar skulle kunna upp till hélften vara
tillverkade av atervunna material. Knuutila fran Turku AMK betonar aven att det ar
viktigt att myndigheterna stoder utvecklingen av en cirkuldr ekonomi och speciellt

utvecklingen dar materialen skulle anvandas i nya industrier.

P& KIVO ser man att slutanvindningen ar nyckeln eftersom det inte heller ar nagon idé
ifall materialet har Oppnats till fibrer men att det inte finns ndgon som anvinder
materialet. Enligt KIVO kunde lagstiftningen till exempel genom skattelattnader
uppmuntra till anvindningen av atervunnet material. I sa fall skulle de som faktiskt
anvander materialet gynnas av det och inte endast betala ett hogt pris vilket i sin tur
skulle uppmuntra till anvindningen av atervunna textiler. KIVO sdger aven att ifall
produkten som tillverkas av de atervunna materialen ar s dyra att det inte finns
efterfrigan for produkten stoppar anvindningen av dem antagligen ganska snabbt.
Enligt KIVO ar det troligen battre att uppmuntra till anvindning istéllet for att straffa

dem som inte gor det.

Aven Pure Waste nimner majligheten att bland annat myndigheterna skulle uppmuntra
till anvindningen av atervunna material. Tullkostnaderna skulle till exempel kunna vara
lagre for produkter som innehéller atervinningsmaterial eller produkterna berittiga till
en lagre skatteprocent. Ifall endast nytillverkade material anvands skulle det kunna
resultera i hogre skatter, tullkostnader eller liknande. Dessa skulle & sin sida gora
produkterna intressantare for konsumenten da priset ar lagre. Pure Waste poangterar
att de ekonomiska aspekterna dnda alltid ar viktigast i slutindan och diarmed ar

konsumentens efterfrdgan den viktigaste saken for att oka efterfrdgan av atervunna
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textiler. Govindan och Bouzon (2018) namner regulativa medel som det viktigaste for att

framja omvand logistik, vilket valdigt tydligt stoddes av respondenternas svar.

Tidigare forskning visar att det ar viktigt att 6ka kunskapen bland konsumenterna om
nyttorna med atervinningen (Hole och Hole 2019) samt att det finns brist om denna
kunskap (Grant et al. 2017). och detta stods av att bade Pure Waste och LSJH ndmner
upplysningen av konsumenterna. Pure Waste anser att man maste lyckas marknadsfora
pa ritt satt sa att kunden forstar varfor det Ionar sig att anvianda atervinningstextiler. Da
nar man lyckas fa kunden att krdva mer atervunna material 6kar efterfragan. LSJH ar pa
samma linje och anser att konsumenterna aven ar en del av problemet. Darfor behovs
mer kdnnedom bland konsumenterna om é&tervinning och att man kan tillverka
produkter av god kvalitet fran atervunna material samt kdannedom om varfor det ar
nodvandigt att ga over till en cirkular ekonomi och pa det sittet styra kopbeteendet.

Samtidigt géller det att fi konsumenterna att sortera genom att 6ka kinnedomen.

Hinkka fran VTT sdger att man kunde 6ka efterfragan for atervunna material genom att
Oka kunskapen och sprida information om &atervinningen av textiler samt om bra
erfarenheter. Atervinningstextiler anses enligt Hinkka Aven vara nigot som inte dnnu
hor till majoritetens allménna tankesatt samt att alla inte anser att materialet ar av en
tillrackligt god kvalitet. Tidigare forskning visar att en radsla av en samre kvalitet ar en
faktor som kan hindra omviand logistik (Govindan och Bouzon 2018). Hinkka anser att
kunskap borde hdmtas fram om vad som kan tillverkas av materialet och visa att det aven
kan vara av en bra kvalitet. Aven HRM efterlyser forindringar i attityderna, si att
manniskor skulle borja krava anvindningen av dtervunna material. HRM ser dven att
ratt sorts marknadsforing som ett sitt att se mojligheten i atervinningen av textiler som
foretag skulle kunna gora for att det skulle vara en positiv sak istillet for en negativ, for

att atervunna material skulle anvindas i en storre utstrackning.

Enligt Touchpoint viljer kunderna ganska latt arbetsklider som ar tillverkade av
atervunna material istillet for nytillverkade material. Dessutom ar utbudet av
arbetskladestextiler som ir tillverkade av dtervunna material dnnu relativt litet jamfort
med nytillverkade material &ven om utbudet har blivit battre under de senaste aren. Att
utbudet inte dr storre ar dven en utmaning for Touchpoint och det beror enligt dem
framst pa att den storsta delen av arbetsindustrin inte dnnu kraver atervunna material
samt att de gor val pa basis av priset, vilket 4ven gor att priset av dtervunna material kan
vara lite hogre. I likhet med detta har tidigare forskning visat att det instabila utbudet

kan hindra anviandningen av &tervunnet material (Govindan och Bouzon 2018).
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Touchpount sager att de har kunder som ar fardiga att betala for mer hallbara
arbetsklader och som samarbetspartner sitter press pad dem att gora saker dnnu battre
ur ett hallbarhetsperspektiv men enligt dem finns det alltid dem som valjer enligt priset.
Enligt tidigare forskning framjas omvind logistik av stod fradn samarbetspartners

(Govindan och Bouzon 2018), vilket stods av det som Touchpoint lyfte fram.

Bade Knuutila fran Turku AMK och LSJH efterlyser kvalitetsstandarder och -kriterier,
for att utoka mojligheterna for anviandningen. De poidngterar dock bada att
anvandningen inte dnnu har varit majlig eftersom material inte har funnits tillgangligt.
Enligt LSJH ar kvalitetsaspekten viktig i att oka intresset bland foretagen, men de
behover dven information av foretagen om hurdant material de behover. Knuutila i sin
tur poangterar att kvalitetsstandarderna ar viktiga for att foretagen far sidant material
som de onskar. Enligt Knuutila har de dven pa Turku AMK redskap att hamta
forskningskunskap till foretagen for att demonstrera vilka majligheter som finns med

textildtervinningen, vilket ar vad Touchpoint och VTT dven ndmnde att skulle behovas.

Tabell 9 Mojligheter med textildatervinningen [citaten egna oversdttningar]

Dimension Beskrivning Citat Intressenter
Lagstiftning | Lagstiftningen kunde “Lagstiftningen anvands ju mycket att skulle | HRM, KIVO,
O0ka mojligheterna det sedan vara mojligt att fa skatteldttnader, | LSJH, Pure
genom att uppmuntra | si att det skulle g& genom ekonomisk Waste,
till att foredra styrning att de som anvander materialen Turku AMK
atervunna material faktiskt skulle gynnas av det.” (KIVO)
Forandringar | En positivare syn pa ”En dndring i attityder frimjar det om VTT, HRM,
iattityder anvandningen av manniskor borjar krava att de vill ha Touchpoint,
atervunna material produkter dir tervunnet material anvéants.” | Turku AMK,
Okar mojligheterna (HRM) Pure Waste
Kvalitets- Kvalitetsstandarderna | "Dessa kvalitetsstandarder, att vi far LSJH, Turku
standarder lattar utnyttjandet av sorteringen och identifieringen pé en vildigt | AMK
materialen god niva, si att nar de vill ha nagot visst
material darifrén si ar det precis vad de
behover.” (Knuutila, Turku AMK)
Teknologins | Utvecklingen av “Med hjalp av kemisk &tervinning kan man | VTT,
utveckling atervinningsteknologin | &tminstone av bomull fa kvalitetsméassigt Touchpoint
bidrar till fler alldeles lika bra som av nytt material.”
mojligheter (Hinkka, VTT)
Cirkulart Ifall dtervinningen ”Om utmaningarna som jag talat om skulle LSJH
tankesatt skulle beaktas dnda 16sas dnda fran planeringsbordet ar det en
dnda fran fran planeringen skulle | battre mojlighet.” (LSJH)
planeringen | mojligheterna 6kas
Fortsatt Samarbetet utokar ”Jag ser att det har en stor betydelse att vi KIVO, Turku
samarbete mojligheterna klarar av att halla fast vid detta ... genom att | AMK
jobba mot samma mal far alla mer.”
(Knuutila, Turku AMK)
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Tabell 9 ovan sammanstiller dimensionerna som identifierades ur resultaten gillande
mojligheterna med textilatervinningen, vilka ar lagstiftning, forandringar i attityder,
kvalitetsstandarder, teknologins utveckling, att cirkuldra tdnkesittet skulle vara
inkluderat anda fran borjan samt fortsatt samarbete vilket skulle 6ka mgjligheterna med

textildtervinningen.
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6 SLUTSATSER OCH DISKUSSION

Under detta kapitel diskuteras avhandlingens slutsatser, genom att borja med att
sammanfatta den empiriska delen baserat pa forskningsfrdgorna och sedan dra
slutsatser av resultaten. Till slut diskuteras avhandlingens tillforlitlighet och kritik mot

avhandlingen samt avhandlingens bidrag och forslag till fortsatt forskning inom amnet.

6.1 Sammanfattning av centrala resultat

Syftet med denna avhandling var att undersoka utmaningarna med insamlingen och
sorteringen av textilavfall i Finland samt hur utmaningarna kan 6verkommas. Syftet var
aven att undersoka mogjligheterna med textilatervinningen vilket inkluderar hur

efterfragan for atervunna material kunde 6kas.

Nedan presenteras sammanfattningen av resultaten som kom fram i den empiriska delen
av avhandlingen genom att sammanfatta resultaten under studiens forskningsfragor, for

att sedan ga vidare till att presentera slutsatserna av undersokningens centrala resultat.

6.1.1 Vilka utmaningar kan uppkomma gallande insamlingen och
sorteringen av textilavfall i Finland?

Nedan presenteras sammanfattningen av resultaten for undersokningens forsta

forskningsfrdga “Vilka utmaningar kan uppkomma gillande insamlingen och

sorteringen av textilavfall i Finland?”, vilket inkluderar utmaningar med utvecklandet av

systemet samt utmaningar med insamlingen och sorteringen av textilavfall.

Den framsta utmaningen var att hitta slutanvindning for materialet och dirmed
identifieringen av potentiella anvindare, vilket nimndes av flera respondenter gillande
utvecklandet av atervinningssystemet for textiler. Bristen pa det cirkuldra tankesattet i
borjan av forsorjningskedjan reflekteras dven till atervinningen, dir speciellt den
forsaimrade och ojaimna kvaliteten samt de onodiga blandningarna av olika material
orsakar problem, vilka 4ven dessa nimndes av flera respondenter. Dessutom kravs stora
investeringskostnader och tillbakabetalningstiden ar oklar. Det allmanna tankesattet om
textiler och bristen pa textilernas uppskattning identifierades dven som en dimension

gallande utvecklandet av systemet.

Gallande utmaningarna med insamlingen identifierades tre valdigt tydliga dimensioner:
konsumentens roll och kommunikation, materialets kanslighet, samt smidig och effektiv
logistik. Kommunikationen gentemot konsumenten nimndes av alla fem intressenter

och det ar en speciellt stor utmaning eftersom textilerna inte tal s mycket felbeteende
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pa grund av materialets kanslighet. Dessutom maste textilerna sorteras i tre olika
kategorier av konsumenten, vilket ar en utmaning. Textilerna maste dven packas pa ratt
satt for att undvika att de blir fuktiga vilket &ven maste kommuniceras till konsumenten.
Dartill namns utmaningen med att insamlingskapaciteten maste vara tillracklig,
insamlingskarlen av ratt sort for att undvika bildningen av mogel som forstor materialet.
Logistiken méste vara dven smidig och kostnadseffektiv, vilket utgér en utmaning
speciellt utanfor storstdderna dar miangderna ar sma och distanserna langa. Dessutom

namndes textilernas behov for en torrkedja som en utmaning.

De tvi framsta utmaningarna som identifierades gillande sorteringen pa basis av
resultaten ar smidig och effektiv sortering samt kostnaderna som latt stiger pa grund av
att sorteringen gors for hand, vilket i sin tur gor att det atervunna materialets pris dven
blir hogt. Sorteringen for hand utgor dven en sidkerhetsrisk for dem som sorterar
textilerna, eftersom det kan framkomma nistan vad som helst bland materialet.
Dessutom forsvarar de nytillverkade ramaterialens forvrangda priser tdvlandet med

atervunna material.

6.1.2 Hur kan utmaningarna med insamlingen och sorteringen losas?

Under detta delkapitel besvaras den andra forskningsfragan "Hur kan utmaningarna
med insamlingen och sorteringen losas?”, dir de framsta medlen ar ratt sorts
kommunikation, samarbete mellan aktorerna, effektivisering av processerna och

teknologins utveckling samt god planering.

Den framsta dimensionen som identifierades gillande oOverkommandet av
utmaningarna hade att gora med ritt sorts kommunikation, vilket ndmndes av flera
intressenter. Utmaningen med konsumentens centrala roll som sorterare 16ses med
hjalp av ratt sorts kommunikation. En annan viktig dimension ar samarbete och
langsiktig utveckling av textilatervinningen vilket 4ven namndes av flera intressenter.
Genom delning av information och att utveckla textilatervinningen tillsammans kommer
man enligt respondenterna fram till det basta resultatet. Dessutom identifierades
effektiviseringen och teknologins utveckling som en dimension att l6sa utmaningarna,
vilken kommer att hjilpa att 6verkomma utmaningarna med att den manuella
sorteringen gor att kostnaderna litt stiger. Planeringen av processer hjalper aven
losandet av utmaningarna. Det namns dartill att lagstiftningen kunde hjalpa till vid
utmaningen av det forvrangda priset av nytillverkade material och da kunde atervunna

material lattare tivla med nytillverkade material.
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6.1.3 Hur kan textilavfall ses mer som en mojlighet?

Undersokningens tredje forskningsfrdga ar "Hur kan textilavfall ses mer som en
mojlighet?” och den besvaras under detta delkapitel. Dimensionerna som identifierades
gallande mojligheterna med textilatervinningen ar lagstiftning, forandringar i attityder,
kvalitetsstandarder, teknologins utveckling, cirkulirt tinkesatt dnda fran planeringen

samt fortsatt samarbete.

Den tydligaste dimensionen som identifierades gillande méjligheterna och sétten att 6ka
atervinningen av textilerna var lagstiftningen, som flera av respondenterna lyfte fram.
Lagstiftningen kunde fungera som ett medel for att 6ka textilatervinningen antingen
genom att stoda anvandningen eller beskatta dem som inte gor det och darmed bidra till
storre mojligheter da kostnaderna skulle vara lagre. Det handlar om att gora det lockande
for kunden bland annat genom ett lagre pris, vilket styrningen genom lagstiftningen
kunde bidra till. Dessutom identifierades forandringar i attityder som en viktig
dimension gillande mojligheterna, vilket giller bade konsumenter och foretag som
kunder. Bland konsumenterna borde kdinnedomen om atervinningens nyttor 6kas och
dessutom borde man lyckas marknadsfora produkterna pa ratt sitt for att kunden skulle
borja kriava datervunna material. Dessutom namndes kvalitetsaspektens betydelse och att
kvalitetsstandarder for det dtervunna materialet ar viktiga for vidare utnyttjande. Dartill
behover forskningskunskap bidras till foretagen om mojligheterna som finns, vilket dock
inte dnnu varit mojligt i en storre skala utan behandlingsfaciliteten. Teknologins
utveckling, effektivisering av processer och den kemiska atervinningen kommer aven att
tillbringa mer mgjligheter till textilatervinningen. Det cirkuldra tinkesittet skulle dven
behovas dnda fran planeringen vilket skulle 6ka mgjligheterna for textildtervinningen.
Det ndmndes dven att genom fortsatt samarbete ser textilatervinningens framtid ljusare

ut, och darmed okar mojligheterna med textilatervinningen.

6.1.4 Slutsatser av de centrala resultaten

Teorin forstiarktes av avhandlingens resultat, eftersom mycket av det som kommit fram
under litteraturgenomgéngen stimde med den empiriska undersokningens resultat.
Resultaten pavisade dven att det finns ett starkt samband mellan forskningsfragornas
teman: figur 8 nedan illustrerar detta samband. Utmaningarna maste 16sas for att det

ska bidra till storre mojligheter med textilatervinningen.
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Utmaningar med Losningar till Mgjligheter med
textilatervinningen utmaningarna textildtervinningen

Figur 8 Fran utmaningar till mojligheter

Avhandlingens resultat visar att det overlag ar en stor utmaning att s manga delar maste
fungera ihop i atervinningssystemet. Det finns manga stora utmaningar relaterat till
textilatervinningen i flera olika skeden och relaterat till olika aktorer av textilernas
omvanda flode, som bland annat konsumenten. I tidigare forskning inkluderades oftast
olika slags organisationer, kommuner och staten som aktorer i det omvinda flodet
(bland annat Sandberg et al. 2018; Grant et al. 2017) och darmed uteblev konsumenten
som en aktor, men de empiriska resultaten av denna avhandling antyder att
konsumenten har en vildigt betydande roll vid sorteringen av textilerna, eftersom
textilerna redan vid insamlingsskedet borde vara sorterade av konsumenten enligt tre
olika kategorier. Utmaningarna kan inte heller alla l6sas vid atervinningsskedet av flodet
eftersom flera av dem reflekteras fran det framatriktade flodet. Avhandlingens resultat
visade att materialets kanslighet skapar utmaningar, och diar har de logistiska

aktiviteterna insamling och sortering en stor betydelse.

Enligt litteraturen sker utvecklingen av retursystem ofta genom press fran regulativa
atgarder (Sarkis och Dou 2017; Grant et al. 2017). Resultaten visade dnda att det var
mojligheterna som sags i textilatervinningen som gjorde att det borjade utvecklas langt
innan det fanns nagon lagstiftning gillande textilatervinningen. Detta visar att
textilatervinningens majligheter aven kan resultera i en vilja i att utveckla retursystem.
Tidigare forskning visade dven att atervinningen av textilerna inte ensam ar en 16sning
till textilbranschens mangfacetterade problem (Niinimaki och Hassi 2011), vilket

forstarktes av resultaten.

De intervjuade intressenterna hade vildigt liknande synpunkter pa utmaningarna,
l6sningarna och mdgjligheterna, vilket kan bero pa att de alla pa néagot vis ar en del av
samma nétverk och ar verksamma i samma land. De empiriska resultaten var 4ndé i stort

sett valdigt starkt relaterade till tidigare forskning.

Denna avhandling bidrar med en 6versikt om utmaningarna speciellt med insamlingen
och sorteringen av textiler ur olika intressenters synvinklar med att sitta i ging

textildtervinningen i Finland samt hur dessa utmaningar kunde tacklas. Dessutom bidrar
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avhandlingen med en 6versikt om mdgjligheterna med textilatervinningen och hur
anvandningen av atervunna textiler kunde 6kas. Hirmed har studiens forskningsfragor

besvarats och syftet uppfyllts.

6.2 Avhandlingens tillforlitlighet och kritik mot avhandlingen

Genom att analysera kvaliteten av en undersokning gillande trovirdigheten,
overforbarheten, palitligheten och bekriftelse kan tillforlitligheten av en kvalitativ studie

forbattras (Sinkovics et al. 2008).

Troviardigheten av en studie har att gora med sambandet mellan respondentens
verklighet samt hur den uppfattas av intervjuaren (Sinkovics et al. 2008). Det finns skal
att komma ihag att &ven om intressenter intervjuades var det 4nda individuella personer
som svarade pa intervjufrdgorna, och dirmed kan deras synpunkt skilja till en del
jamfort med intressentens synpunkt. Det bor aven papekas att textildtervinningen ar
annu i en utvecklingsfas och har inte fram till idag borjat i en storre skala, och darmed
kan det vara svart for respondenterna att veta vilka utmaningar som faktiskt finns i

framtiden.

Overforbarheten forklarar till vilken grad resultaten av studien kan generaliseras 6verlag
(Sinkovics et al. 2008). Aven vid 6verforbarheten dr det skil att komma ihdg att
textildtervinningen dnnu ar vid en utvecklingsfas, men eftersom resultaten motsvarade

teorin kan det antas att resultaten kan generaliseras till en viss del.

Pélitligheten av en kvalitativ studie kan pévisas genom att bedoma i vilken méan
resultaten av undersokningen dndras over tid (Sinkovics et al. 2008). Intervjuguiderna
foljdes medan en diskussionslik intervjutyp bibehélls, och darmed utformades fragorna
lite varierande enligt situationen och darfor kan uppfattningarna om fragorna varierat.
Fragorna specificerades eller tillaggsfragor stilldes vid behov vilket d&ven kan ha paverkat
uppfattningen av frdgorna. Genom att anvidnda samma intervjuguide torde &nda

resultaten vara desamma.

Bekriftelsen har att gora med objektiviteten av studien (Sinkovics et al. 2008). I
undersokningen anvindes s& Oppna fragor som mojligt for att inte paverka
respondenternas svar, vilket forbattrar undersokningens bekriftelse. Dessutom
skickades resultatdelen till respondenterna for att kontrolleras, vilket dven 6kar studiens
bekriftelse.
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Kritik mot avhandlingen kan riktas mot att eftersom textilatervinningen dnnu inte
ordentligt kommit i gang handlar det fraimst om respondenternas funderingar om hur
utmaningarna och mojligheterna kommer att se ut, fastan aven aktuella utmaningar och
mojligheter diskuterats som baserar sig pa pilotprojekten. Ifall fler intressenter hade
intervjuats skulle ett annorlunda resultat mojligen kunnat ha uppnétts. Resultaten ar
dven relativt tidsbundna men de relaterar dnda vil till teorin, vilket kan syfta till att

resultaten inte 4ndras sd mycket genom tiden.

6.3 Avhandlingens bidrag och forslag till fortsatt forskning

Denna avhandling bidrar till forskning inom atervinningslogistiken av textiler, vilket ar
valdigt aktuellt eftersom insamlingen av textilavfall kommer att pdborjas om négra ar i
Finland. Som litteraturgenomgangen visade, ar forskningen om logistiska aspekter inom
textildtervinningen knapp, och darmed bidrar avhandlingen till denna lucka i teorin.
Avhandlingens resultat hamtar samman utmaningarna, losningarna och mojligheterna
med textilatervinningen. Undersokningen tyder pa att relationen mellan utmaningarna,
losningarna och mgjligheterna ar stark samt visar att utmaningarna maste l6sas for att
det skall leda till storre mgjligheter, vilket visar att det mojligen behovs vissa skeden for

att textilatervinningen ska ses som en storre mojlighet.

Det kom fram i undersokningen att konsumenten har en central roll inom
textildtervinningen eftersom den maste sortera textilerna i tre olika kategorier:
ateranvandbara, atervinningsbara samt enligt de som ar blandavfall. Denna avhandling
avgransades sd att konsumenten inte inkluderades som intressent och respondent i
undersokningen, men eftersom konsumenten verkar ha en mer central roll i
textildtervinningen jamfort med andra material, skulle vara intressant att studera
konsumentens synpunkt pa textilatervinningen och utmaningarna ur konsumentens

perspektiv, speciellt med tanke pa insamlingen och sorteringen.

De tva foretag inom textilbranschen som utvaldes och som intervjuades infér denna
avhandling ar foregdngare inom branschen och mycket involverade i nitverket som
utvecklar textildtervinningen. De dr fardigt specialiserade pa att anvdnda atervunna
material och det dr ndgot som deras verksamhet grundar sig pa. Darfor skulle det dven
vara intressant att intervjua foretag som inte ar foregadngare utan som tillhor till den
storre majoriteten av textilforetag och hora deras synpunkter pa atervunna textiler,
eftersom den antagligen skulle vara vildigt annorlunda dn de foretagens som ar

foregangare och fardigt involverade i systemet.
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Denna avhandling inkluderade inte valgorenhetsorganisationer eller andra aktorer som
ar en del av ateranvandningen. Darfor skulle det vara givande att intervjua andra
intressenter eller aktorer som relaterar till den cirkulara ekonomin av textiler som skulle
inkludera valgorenhetsorganisationerna och andra organisationer som uppratthéller
systemet for ateranvindningen av textiler. Det skulle vara intressant att hora deras
synpunkt pa att textilinsamlingen och textilatervinningen borjar i Finland samt hur
forandringen kommer att inverka pa deras verksamhet. De skulle antagligen dven ha en

bra synvinkel pa insamlingen och sorteringen av textiler.
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Bilaga 1

INTERVJUGUIDE PA SVENSKA

1) Titel och arbetsuppgift i foretaget

2) Vad ar organisationens roll i textilatervinningen/i textilernas omvanda
flode?

3) Hur ser ni textilatervinningens framtid i Finland?

4) Vad ir organisationens roll i utvecklingen av textilatervinningen? Hur
inverkar forandringen pa er?

5) Vilka planer har organisationen gillande textilatervinningen?

6) Vad maste ske pa systemnivan fore insamlingen och sorteringen av textiler
kan borja?

7) Varifran kommer pressen att utveckla ett system for textildtervinningen?

8) Vilka ar utmaningarna med att utveckla systemet for textilatervinningen?

9) Vilka ar de storsta utmaningarna med insamlingen?

10) Vilka ar de storsta utmaningarna med sorteringen?

11) Hur kan dessa utmaningar tacklas eller minimeras?

12) Borde sorteringen ske lokalt eller centraliserat? Kombination av dessa tva?

13) Hur skulle man enligt er kunna oka efterfragan pa atervunnet material?

14) Hur skulle foretag kunna bli intresserade av att borja anvinda (mer) post-
consumer textiler i sina produkter?

15) Hur skulle textilavfall istdllet kunna ses mer som en mojlighet?

16) Ar avfallshierarkin bekant? Hur ser ni avfallshierarkins férverkligande i
textildtervinningen och hur kunde det forbattras?

17) Vill ni tillagga négot?

18) Kan ni rekommendera nagon att intervjuas gillande textildtervinningen?

19) Far ert namn ndmnas i avhandlingen?
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Bilaga 2

INTERVJUGUIDE PA FINSKA

1) Tyonimike ja tyotehtava

2) Mika on organisaationne rooli tekstiilinkierratyksessa/tekstiilien
paluuketjussa?

3) Miten naette tekstiilinkierratyksen tulevaisuuden Suomessa?

4) Mika on organisaation rooli tekstiilikierratyksen kehityksessa? Miten
muutos vaikuttaa organisaatioon?

5) Mitka ovat organisaation seuraavat suunnitelmat tekstiilinkierratykseen
liittyen?

6) Mitd pitdi tapahtua jarjestelméitasolla ennen kuin tekstiilien kerays ja
lajittelu voi alkaa?

7) Mista paine tulee tekstiilinkierratysjarjestelman kehittimiseen? Minkalaista
se on?

8) Minkalaisia haasteita tekstiilinkierratysjarjestelman kehittimiseen liittyy?

9) Minkalaisia haasteita tekstiilien keraykseen liittyy?

10) Minkalaisia haasteita tekstiilien lajitteluun liittyy?

11) Milla tavalla nama haasteet voidaan ratkaista tai minimoida?

12) Pitdisiko lajittelun tapahtua paikallisesti vai keskitetysti? Yhdistelmana
naista?

14) Mill4 tavalla yritykset voisivat kiinnostua kayttimaan (enemmaén) post-
consumer tekstiilid tuotteissaan?

15) Mitid mielestanne voisi tehda, jotta kierratystekstiilin kysynta kasvaisi?

16) Onko jatehierarkia tuttu? Miten néette jatehierarkian toteutumisen
tekstiilinkierratyksessa ja miten sita voisi parantaa?

17) Haluatteko lisita jotakin?

18) Osaatteko suositella muita haastateltavia tekstiilien kierratykseen liittyen?

19) Saanko mainita nimenne gradussani?
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Bilaga 3

INTERVJUGUIDE TILL FORETAG PA SVENSKA

1) Titel och arbetsuppgift i foretaget

2) Vad ar foretagets roll i textilatervinningen/i textilernas omvanda flode?

3) Vilka ar foretagets varden?

4) Hur ser ni textilatervinningens framtid i Finland?

5) Vad ar foretagets roll i utvecklingen av textilatervinningen? Hur inverkar
forandringen att borja insamlingen pa er?

6) Vilka planer har foretaget gillande textilatervinningen?

7) Hurdana utmaningar finns det gillande utvecklandet av
textildtervinningen?

8) Vad tycker ni om post-consumer textiler som ravara? Diskuterar ni om
saken?

9) Kéinner ni press for att anvanda atervunna material/for mer hallbar
verksamhet?

10) Varifran kommer pressen och hurdant ar det? Fran kunden, fran andra
foretag i textilbranchen, inifran foretaget?

11) Vilka aktorer eller intressenter tycker ni att ar i en central position eller roll i
att mojliggora eller utveckla en circular ekonomi inom textiler?

12) Hurdana krav har ni till materialen som ni anvander?

13) Kan ni tdnka er att anvinda (mer) post consumer textiler som ravara i era
textiler? Varfor eller varfor inte?

14) Vilka hinder finns ur er synvinkel for att anvianda post-consumer textiler
som ravara for nya textiler?

15) Hurdana utmaningar finns det kopplat till post-consumer textiler?

16) Hur skulle man enligt er kunna oka efterfragan pa atervunnet material?

17) Hur skulle foretag kunna bli intresserade av att borja anvanda (mer) post-
consumer textiler i sina produkter?

18) Hur skulle textilavfall istillet kunna ses mer som en mojlighet?

19) Vill ni tillagga ndgot?

20) Kan ni rekommendera négon att intervjuas gillande textilatervinningen?

21) Far ert namn ndmnas i avhandlingen?
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Bilaga 4

INTERVJUGUIDE TILL FORETAG PA FINSKA

1) Tyonimike ja tyotehtava yrityksessa

2) Mika on yrityksenne rooli tekstiilinkierratyksessa/tekstiilien paluuketjussa?

3) Mitka ovat yrityksen arvot?

4) Miten naette tekstiilinkierratyksen tulevaisuuden Suomessa?

5) Mika on yrityksenne rooli tekstiilikierratyksen kehityksessda? Onko
muutoksella aloittaa tekstiilinkerays vaikutusta yritykseen?

6) Mitka ovat yrityksen seuraavat suunnitelmat tekstiilinkierratykseen liittyen?

7) Minkailaisia haasteita tekstiilinkierratyksen kehittimiseen liittyy?

8) Mita mielta olette post-consumer tekstiileistd raaka-aineena?
Keskustellaanko teilla tastd?

9) Koetteko painetta kierratystekstiilien kayttimiseen/vastuullisempaan
toimintaan?

10) Mista paine tulee ja minkalaista se on? Asiakkaalta, muilta tekstiilialan
toimijoilta, yrityksen sisalta?

11) Mitka toimijat tai sidosryhmat ovat mielestanne keskeisessa asemassa tai
roolissa tekstiilien kiertotalouden mahdollistamisessa tai kehittamisessa?

12) Minkailaisia vaatimuksia teilld on kayttamillenne tekstiileille?

13) Voisitteko kuvitella kayttdvanne tuotteissanne (enemmain) post-consumer
tekstiileista valmistettuja tekstiileja? Miksi tai miksi ei?

14) Miti esteiti teiddan nakokulmastanne post-consumer tekstiileista
valmistettujen tekstiilien kdyttoon on? Laatuun, lajitteluun,
kierratysprosessiin liittyvia esteita?

15) Minkailaisia haasteita post-consumer tekstiileihin liittyy?

16) Mitd mielestdnne voisi tehdi, jotta kierratystekstiilin kysynta kasvaisi?

17) Milla tavalla yritykset voisivat kiinnostua kayttamaan (enemmain) post-
consumer tekstiilid tuotannossaan ja tuotteissaan?

19) Haluatteko lisita jotakin?

20) Osaatteko suositella muita haastateltavia tekstiilien kierratykseen liittyen?

21) Saanko mainita nimenne gradussani?



